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INTROCDUCTION et MANDAT.

Cette mission effectuée dans le cadre du Programne

Spécial de Développement de 1'Lgence de Coopératicn Cul-

turelle et Technique avec la collaboration du Ministére
de 1% Jeunesse et des Sports & consistée d'une part a
fairé un inventaire sommaire de la situation des petites
entreprises artisanales faisant guelgulactivités dans

le vaste domaine de l'utilisation de l'argile; d'autre
part, percevoir les possibilités d'emplois artissnaux
pour les jeunes ruraux rwandais, le tout en étroite col-
laboration avec le Ministére de la Jeunesse et des Svorts

du Gouvernement de la République Rwandaise.

Plus précisement, feire l'inventaire du traveil de la
tuilerie dans les milieux ruraux; faire des recherches
pour trouver les argiles et les matériaux susceptibles
d'zliéger la tulle traditionnelle actuelle dens le tut
d'sméliorer l'hebitat; de trouver les moyens de diminuer
l'utilisation du bois pour les cuissons; de créer deg em-
plois pour les jeunes dans le secteurtartisans en milieu
rurel"; et indiquer les modes de diffusion de ces techni-

ques.

Dés mon entré sur le champ de mon travail profescion-
nel, Jje me devais naturellement d'orienter mon manda:t de
1z maniére suivente:

a) extensionner le probléme de la tuile & son volsin celui
de la fabrication de la brigue;

b) observer les causes du reproche gqu'on attribue & la tui-
le d'étre trop pesante pour lz toiture traditionnelle;

e) regaréerrde prés le mode de fagonnage des tuiles et
des briques;

d) étudier la fagon de cuire chez les tuiliers et les bri-
guetiers;

e) constater la situstion de la poterie et des statuettes
ou figurines dl'art céramique;

pcur ensuite proposer aux autorités les corrections e: les

moyens ad hoc - «  devant ouvrir vers des possibilités

d'emplois chez les jeunes ruraux dens le domsine trés vaste

de la céramique, ~* . * 3 o A
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J'al donc tenu a jour un carnet de route qui décrit mes
observations et mes constatations sur les divers chantiers
et graduellement des esquisses d'hypothéses de modifications
souhaitzsbles,

Ma méthode était donc treés simple, & carzctére pratique
et artisanal considérent la courte durée du mandat et 1'=zb-
senc§ quasi complete d'outillage et d'équipement de labora-
toire.

La recherche documentaire disponible dans les miﬁistéres
et 1'université nationale de Butzre, a 8té exécutée et s'est
traduite par quelques Jjours au gré des difficultés régulieé-
res,que me fournissaient trop scuvent a mon sens, le dépla-

cement en milieu rural.
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semaine

11,12,13
geptembre

CALENDRIER

Vigite de comptoirs d'artisanat

Recherches et études de docu-
ments a MIRENA

Rencontres et consultations
de fonctionnaires

Visites de briqueteries

3
5
¥

Prospections et visites de
divers gisements d'argile, de
kaolin, de feldsp=zth, de talc,
dtagrégats

Visites de tuileries, de bri-
queteries, de poteries, dlar-
gile dqlart

Visites de mines et de leurs
rejets

Visites d'institutions, tels
UNR, ISAR, INRS, MINECO,
ASPAR, Compagnons B8tisseurs

dans les préfectures de
KIGALI, GITARAMA, BUTARE,

et a CYANGUGU, expertise sur
les argiles et la chaux

Réalisation d'un projet-pilote
de cuisson de brique artissnzle

Trovaux de réforme de l'en~
fournement

Critique et choix du boisgs a
combustion

Théorie et pratique de la
cuisson, de la conduite du feu,
du refroidissement

Expertise sur des argiles
Technique du tour a pied

Modifications & un four a
poterie

Expérience de Terra sigelette

Lieux: Kinyinys, Rugende,
Shyrongi (KIGALT)

Bilan et rapport provisoire

GALENDRIER et OBJECTIFS de 15 MISSICN.
30 Juillet =zu 1y septembre 1982.

OBJECTIFS

Inventorier les études et
les actions antérieures

Connaltre les vroduits
d'zrt céramiques

Situer lsz tuile et la
brigue srtisarales eingi
que les gisements d'ar-
gile,

Inventorier 1z sdtuation
actuelle sur les lieux

Voir les amélioratiocons
souhaltables

Fechercher de nouvellesg
avenues

Informer les autorités

Suggérer des acticns en
fonction des vossibilités
et des limites de 1'argile

Expériences praztisues

Révolutionner la fagon
de faire pour économiser
le bois, écourter l=
durée de la cuisson,
auguenter la qualité du
produit fini

Simplifier la manipulation

Préciser les hypothésges et
les réformes souhaitables

Guider les autorités pour
engendrer des actions concretes
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Définition: Les tuiles fabriquées azu Rwanda sont des tuiles
de type romain ou tuile Ycanal", Elle est en forme
. de moitié de cOne tronguée. Un modéle unique sert & lz fois de
" tuile de dessus et de tuile de dessous.L'étanchéité est assurée
par %ne superposition partielle de la tuile d'amont sur la tui-

, le dPavsl sur 7 cm et de 4 cm environ sur les cdtés.

Les ceractéristiques dimensionnelles sont les suivantest
longueur: 40 & 42 cm
largeur évasée: 18 a 21 cm
largeur resserée: 13 a 14 cm
épaisseur : 1 a 1,5 cm
2 390 a 90 kg
B 23 409 buvlpk

masse au n

nombre auvu m

Eistoire

I1 fut un temps ol les tuiles étaient beaucoup utilisées
aussi biern dans la constructicn urbaine que rurale, mais peu
a2 peu les tuiles ont été concurrencées par lesg tbles ondulées
ou en fibre-ciment, Certaines régicns surtout Byumba et Gita-
rama utilisent majoritairement les tuiles sans oublier les
préfectures de Butare, Gikongoro et Rﬁhengeri. On rencontre
a4 Kigali trés peu de maisons avec toiture en tuiles; ces der-
niéres cnt été construite par l'influence des missionnaires
qui utiliseient les tuiles pour la construction des églises
et leurs maisons d'habitations. Ces raisons construites a cette
époque ne sont plus attirantes sinon par leur longévité, Ceux
qui connaissent les qualités des tuiles cornstruiraient peut-&tre

chez eux des maisons avec une toiture en tuiles.

Avantages et inconvénients,

Les tuiles présentent un certsin nogbre d'avantages.
Flles sont simples & utlliser, Elles ont une bonne durabilité
lorsque la qualité est convenable. Elles ont des propriétés
d'isolation thermique, ne sont pas bruyantes sous la pluie et
le vent., Par contre elles pésent lourd, ce qui entratne 1'u-
tilisation de charpentes plus conséquentes que pour la t8le
galvanlisée., Sz fabrication se fait a 1'intérieur du pays,

c'est un tréscr culturel et une activités éccnomique importante,
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La production estimée en 1982 serait de l'ordre de 22,000
tonnes, Uns tulle dépasse difficilement la cesanteur de 2 kg,
donc 11 miliions de tuiles srnuellement au prix moyen de 7 frw;
valeur estimée gloktalet 77,000,000 FRW.

Description de lz situation actuelle.

Séion les régions visitéeg pendant mon séjour dans le pays,
les régions de Butare et Gitarema sont favorisées par les gise-
ments d'argiles apteséa la production de tuile de recouvrement;
lz région de Cyangugu rne se préte vraiment a ce type d'activité.
Quant a la préfecture de Kigali, j'estime qu'il y 2 des possibi-
lités que j'espére préciser dans mon ravport final.

Les tuileries sont situées dens les zones argileuses des
fonds de vallées a proximité de cours d'eau, La fabrication
s'effectue en trois étaspes. La premiére opération est l'lextrac=-
tion et la préparation de ltargile. L'argile est extreite du sol
4 la houe 4 des profondeurs veriables ( 0.5 & 3 m) puis elle
est malaxée au pied et & la houe pour homogénédisation. Cette
préparation conditionne la réussite de la fabrication des tuiles.
Malheureusement je constate gque beaucoup d'artisans néglige&%ette
opération essentielle; j'attribue a cette négligence un fort
pourcentage des 10% acceptables de pertes.

La seconde opération est le fagonnage des tuiles. Elle con-
siste a mouler l'argile dans une forme trapézoidale en bois
dont l'épaisseur correspond & l'éraisseur de la future tuile,
Ceci se fait & la main puis en déplacant & lsz surface du moule
une planchette mouillée que 1l'on presse fortement afin d'éli-
miner le spurplus d'argile et de lisser la tuile. L'opération
du fagonnage de la plaque est laissée sur le sol en lui donnant
manuellement sa courbure pour un séehage d'unm jour., La plaque
d'argile est ensuite placée sur une forme de bois ou d'argile
séchée, pulis aprés un nouveau pressage et lissage et correction
de la forme, voila la tuile avec sa courbure définitive. Elle
est remlsée pour séchage dans une position verticale, appuyée

sur les précédentes,
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La période de séchage est longue et la couleur de l'argile
séchée est plus péle, c'’est le meilleur indice que le pro-
duit est prét pour 1= cuisson., Les opérations de fsgonnage
et de séchage se font toujours a 1'abri d'un grand hangar
ouvert sur les cOtés.

La troisiéme opérastion est l'enfournement et la cuisscn.
Le four en forme d'une chambre d'environ 2 m de large, par
3 m‘sé profondeur et de 2a 3 métres de hauteur, est ouvert
par le haut et comporte une toiture en bois, feuillage et/ou
t8le a plus d'un métre au-dessus de la chambre de cuisson.,
A la base du four on trouve deux fovers pour une telle dimen-
sion. 81 la sole ( plancher intérieur) est fixe comportant
un gusdrillage pour 1'évacuaticn du feu, ¢' est merveilleux.
Sincn, la tradition veut qu'on snfourne dtabord des brigues
& cuire sur une hauteur d'un métre environ pour former des
foyers intérieurs. Aprés cette premiére phase, on procéde
a l'enfournement des tuiles, qui sont entassées verticaleient
et sur plusieurs étages Jjusqu'su haut du four. Le tout reccit
un revétement de psilles, La coutume veut que vour un four
d'environ 6000 tuiles, la cuisson dure environ 6 jours pour
une consommation de 12 stéres de bois. Le refroidissement
se fait trés lientement car cn ferme les foyers complétement.

La température peut atteindre environ 800°C

Hypothése d'alléger 1la tuile,

Un des objectifs de mon expertise dans le pays était de
trouver les moyens d'alléger le poids initizl de la tuile.
Aprés les observations sur divers chantiers quant a la plas-
ticité de l'argilej les recherches sur les dimensions et le
poids; les consultations et les études antérieures sur le
sujet comme de trouver des agrégats susceptibles de madifier
le poids, j'en suis venu &ux conclusions suivantes:

a) la plasticité de la plupart des argiles du pays ne permet

pas d'y ajouter un nouvel agrégat dégraissant; d'ailleurs

la préparation de l'argile est trop souvent négligée.

b) déja le prix de revient de la tuile compétitionne diffici-
lement le marché de la t8le galvanisée.

¢) des études scientifiques sur les dimensions, 1'épaisseur,

la courbure idéale pourrsient &tre entreprises.
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d) une structure en bois bien appropriée et alléger de divers
items qui alourdissent le poids générsl de la toiture comme
le revétement de bamboux, lz présence plus ou moibs congidé-
rable du resant "poto poto" et du revétement intérieur du rla-
fond sont des items qu'il faut proscrire; le prix de revient
de la main d'ceuvre 2llégé permettrait de distribuer cette
économie sur la charpente et surtout sur la qualité des "stick!
devagt recevoir directement les tuiles femelles. Cette der-
niére fagon de fazire est déja appliqué chez M. Charles Rottin
& Muyunzwe { Kibuye), chez M. Frangois Ramseyer & Nyange(Xibuye)
et lors de la construction des mazisons des Compagnons BZtisseurs
dang Myamirambo (Kigali). J'expliciterai devantage et illustre-
rai dasns la présentation du rapprort finel.

Cette derniére conclusion me semble la nlus concréte et la
plus appliceble immédiatement; elle a également l'avantage de
favcriser 1'sération de la maison, d'@&tre prorre et de visua-
liger esthétiquemeunt une charpente simple ¢ui laisse tamiser

une lumiére enscleillée,

Autres réformes scuhaitables

Il est notoire que les artisans exploitant les gisements
dtargile gaspille‘ges mémes dépots en extrayant de fagon non
méthodique les bons gisements, Le professeur J.-H. Gabus dans
son rapport: ProjJet d'industrie céramique au Rwanda, Mission
géologique en septembre 1977 dans le cadre de la Coopération
au développement, décrit parfaitement la méthode d'extraction
que le pays doit adopter systématiquement. Cette réforme sou-
haitable exigera une Lonne sensibiﬁation des intervenants,
des directives politiques dens le sens d'une économie d'énergie
humaine et du sol et d'un systéme de contrdle dans les faits.

Ce document unique est disponiule au Service de la géologie

appliquée du Mirena.,

Lz plus importante révolution dans le vaste domaine de la
céramique qu'il s'agisse de la tuile, de la urique ou de toutes
sutres formes d'objets en argile concerne l'ensemble des trois
facteurs connexes suivants:

e) le mode d'enfournement du produit:a cuire;

b) lez préparation du combustitle

¢) la ccnnaissance du principe d'une bunne combustion.

B e T . R L R I - e
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J'estime qu'une réforme immédiate doit &tre amorcée dans
ce sens afin d'économiser le bois de chauffage des fours, d'
écourter la durée de 1z cuisson et d'obtenir un produit mieux
cuit. Au cours de ma mission apres avolr observé le gaspillage

du bteis vert et le manque d'air pour unc bonne combustion avec

e

l'exceseive durée des cuissons; Jj'zi pris l'initiative de réa-
liser un enfournement traditionnel avee de la brique artisasnale

et d%écuire environ 12,000 briques en 36 heures avec 9 stéres

d'un bois pas trés sec. C'est un succés car le patron du chsntier
chez qui j'si fait l'expérience prévoyait zu moins 72 heures avec
12 stéres de boiss Un bilen technique plus élaboré fera partie

de mon rapport final en octobre prochsin mais déja la preuve

est faite, il reste & faire une grende réforme chez les brique-
tiers et les tuiliers du pays; une urgence pour l'écconomie du

bois,

Corollaire 2 ce qui précéde, il faut cuire avec du boig seec
et dans des fours fixes bien fait; le prix de revient des bri-
ques, des tuiles, du carrelage et de tout autres produits en
céramique fera sérieusement baissé., J'élaborerai davantage

dens mon rapport final,

L'hypothése de départ qui consistait & trouver des agrégats
susceptibles d'@tre mélangés &4 1l'argile a tuile ne tient plus,
du moins dans un premier effort de promouvoir la rensissance
des tuileries. Les agrégats possitles tels que le bran de scie,
les cendres, la paille de riz, la cendre de lave, etc,... me
semble peu pratique considérant la complexité de la nouvelle
opération et donc l'auguentation automatique du prix de re-
vient. La pertinence d'un changement dans 1l'ordre du proces-
cus de fabrication est négative, il faut d'abord mieux traveil-

ler 1'argile ( mélange et fagonnage) et apprendre a mieux
cuire,

——— e
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, BRIQUES

Ls quantité impressionnante de sites ol les briquetiers
fabriguent de la brique asrtisanzle a travers le pays est
r phénomeéne me jeur qui a& attiré maintes foils mon attention
%u cours de mon voyage a travers les régions du pays. C'est
pourguol j'y apporte ici une attention spéciale, considé-

,rant'{'urgence et 1'importance des réformes a faire subir

& cette activité économique rwandeise.

La brique est un produit argileux du voisinage de la tuile
quant a son gisement, 3 sa febrication artisanale et son
mode de cuisson. La différence provient surtout de ls quan-
‘ tité produite annuellement qui est certainement 100 fois
plus importante.

Description de 1z situation actuelle,

: Le fabrication artisanzle des briques de construction ne
produit que des éléments pleins. Il n'y & aucune ncrme et le

produit ne subit sucun contrdle de quelité, Les caractadris-
' tlques dimensionnelles sont variables avec chaque producteur;

aucune limite n'est imposée sur les tolérances physigques, la

, rectitude des arétes ou la planéité des faces.

‘} Le prix de revient varie de 2 &4 -~ 6 frw 1%unité et 1'ache-

:? teur prend tous les risques quant & 1s qualité du produit., La
fabrication entraine lz production importante de déchets:

' briques fissurées & la cuisson, vitrifiées, insuffisamment

cuites, cassées au démontege du four. De plus une casse im-

e B i e

portante a iieu pendant le transport, les briques étant trans-
portées en vrac, et sur le chantier. Il n'est pas rare que
50 % des briques cuites soient inutilisables.

La cuisson artisanale des briques utilise en moyenne 1 stére

e JUBUE

. de bois par 1000 briques; c¢'est une denrée rare que les arti-

H sens briquetiers gaspillent. De plus 1l'exploitation désordonnée
des gisements d'argile entrsitne le décapage des couches de sur-
faces riches en matiére organiques et éléments nutwitifs et PO=
se des problemes pour ls mise en valeur agricole d'un certain
nombre de marais. La quantité d'eau utilisée pour le mélange

de l'argile et le fagonnage de la brique facilite les gestes

mais nuit & une juste contraction et densité comme 8lle “‘Potarde
le séchszge,
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tméliorstions scuhaitables.

Lz premiére amélioration que 1'on veut envisager au niveau
de lz fabricaticn des briques est la standardisation des di-
mensicns, Cecl devrail &tre enilrepris par un organisme of-
%iciel ayant un pouvolir réglementaire lui permettant de nor-
maliser les dimensions du produit,

§ L o ) .
Le fmelaxage pourralt 8tre amélioré afin d'cbtenir une plte

rlus homogeéne comme le séchsge si on travaillait sur des aires

propres et planes.

La cuieson des briques dans les fours artisznaux demande
des améliorations importentes et urgentes: il faut envisesger
ur meilleur rendement thermique par une dispcsition, un empl -
lement plus aéré; je prcpose l'espsce d'un doigt ertre chaque
brigue. Le woment de l'utilisation du "poto-votc" ne doit se
faire que lorsque l'humidité se soit complétement 1ibérée
d'ezilleurs un four fixe & un meilleur rendement., I1 faudrait
savoir fzire un four a cuisson.

La combustion doit se faire avec du bois sec; c'est une
tradition ici d'utiliser le bois fraichement coupé; pour ne
pas se le falre voler, il dure plus longtemps dans le foyer,
voila deux raisons qui ne justifient pas d'agir =ainsi pour une
véritable économie de cette denrée rere, Il faut entreposer
le bois vert et le laisser sécher au moins 6 mois comme de
fendre les piéces de plus de 10cm de diamétre lorsqu'elles
sont vertes. Entreposer le bois est un investissement qui
rapporte 50% annuellement; c'est de l'argent bien placée,

I1 m'apparait URGENT de prendre les moyens ad hoc pour changer

la mentalité des artisans-briquetiers. Les frais additionnels

qu'impliquent l'entreposage contre la pluie et la surveillance

de cet investissement par des "mzamu" lsissent encore une bon-

ne merge de profit pour l'artisan qui a compris les vrais prin-
cipes de la combustion. Je me propose d'élaborer davantage

sur ce sujet dans mon rapport final; c'est tellement important

pour l'économie du bois et sur le rendement thermique et éner-

gitique de la cuisson.



Pl ey i -

- L ——

e e

L3

ART IS AN AT CERAMTITGEU B

Situaticn actuelle.

Dés le début de ma mission dans le vays, j'al eu i'occa-
Esion de visiter plusieurs comptoirs de vente d'Art Rwandais,
2 Kigali puis plus tard au comptoir de ASPAR et enfin le

magesin de MINECO a Butare.
=5

f
Je note premiérement que la vannerie et la sculpture sur

bois prennent une part plus importante du marché cue 1L'arti-
sanat-céramique que sont la poterie et la statuette de terre-
cuite. Le poterie émaillée est encore & seg premiers balbu-
tiements grice & 1'influence de 1l'atellier de Gatagara; d'su-
tres centres comme Musangs, Rukoko et Shyrongi sont en train
de faire leur marque, Je ne suls pes certain que l'criente-
tion et la qualité de leur production ne devra pas &tre ré-
ajusté pour trouver la marque RWANDAISE typique au lieu de
chercher la qualité du produit type de l'occident? Cette
nouvelle poterie est solide et le résultzt de bonnes recher-
cherches d'utilisstion des argiles et minéraux locaux; mais
les artisans-tourneurs auraient encore besoin d'un entraine-
ment technique plus poussé tant du roint de vue technique
que sous l'aspect esthétique.

Quant a la poterie BATWA, gqui se vend bien sur place ou
dans les marchés ruraux, c'est une tradition merveilleuse
et une coutume, une tradition culturelle rwsndaise de pre-
mier ordre. Elle mérite tout mon respect et 1l'encourzgement
de la nation. On ne devra toucher ou influencer gque trés
discrétement une telle maniére de faire comme d%améliorer
le mode de cuilsson trés primitif et dans certaines régions

la qualité de l'argile,

La statuette ou la figurine; l'argile d'art comme il est
coutume de l'identifier ici,mérite une attention psrticuliére
a cause de la richesse culturelle que son messsge transmet
des us et cofitumes de la tradition rwandeise. Ces figurines
sont a promouvolr comme la forme d'artisasnzt privilégiée
aprés avoir corrigé les inconvénients technicgues vprovenant
toujours d'une meuvaise cuisson qui la rend trop friable
pour le transport et plus encore pour l'exportation; sa
fragilité est sont seul inconvénient, son rrix sctuel est

trés raisonnable.
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J'extraisz de mcn carnet de route, le paragraphe suivant:
Merdi le 24 sofit, nous visitons dens l& commune de kigoma,
secteur de Shyarnda, un artiste-modeleur Musoni Chrysogone,
.qui fait éccle-productior avec une dizaine de jeunes ap-
(prentis. I1 nous fzit vigiter 1l'atelier trés simple ou
travaillent les jeunes, la salle d'exposition et d'entrepo-
sage ét son nouveau four gue Je photographie. C'est un four
bien élaboré qui n'a pas encore fonctionné mais je note que
la toiture et la cheminée sont trop basses a mon peint de
vue. Son ztelier a été mis sur pled gréce & USAID pour un
octroi de 600,000 frw. Ses statuettes décrivent les coutu-
mes du pays avec beeucoup de précision et de détails anecde-
tiques; c¢'est un livre ouvert sur les traditions rwandaises.
Les piéces sont vendus cuites, couleur saumon 2vec ou sens
tecrhes noirédtres; ou vendus non cuites, couleur de l'largile
tres fongée. Le nombre de personnages détermine le prix de
ventet 800 frw par personrnzge, le composition est simple cu
la sceéne décrite est parfois tres élaborée par de nombreux
personnzges dans toutes scrtes de postures. L'artisan gagne
pour son travail 350 frw et le 150 frw additionnels vont
aux frais d'administration de la COOP des Artisans de Kigali,
auquel Musconi falt partie syant fourni 50,000 frw zu dép:-rt
du groupe de 14 artisens professionnels du pays.

Les rwandais sont habiles de leurs mains, 1l'srgile est
abondante, il faut les encourager, les orgeniser, leur mon-
trer comment cuire et ajuster 1l'argile 4 modelage. Il y a
encore dons ce champ particulier d'immenses possibilités 4!
emplois de ieunes. Il suffit, il faut créer plusieurs autres
centres de formation de jeunes modeleurs de figurines consi-
dérant la richesse culturelle qui se trouve dans cette ex-
pression srtisanale et par le fait qu'elle exige peut d'in-
vestissement matériel sinon dens le domsine d'une cuisson
appropriée. Voila mon bilan enthousiasme de cette facette

de l'exprecssion artisenzle de ls céramique,
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P E AT LIDH DERFEL CLIS.

Ce chepitre est le pivot principal sutour duquel s'est
zdéroulé ma mission spéciale et de bien courte durée. J'y
entremnéle les nombreuses constations avec les réformes

les pkus souhzitables.
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" Attitude envers 1'industrialisatione.

Congidérant les potentialités d'une mein d'oeuvre Rebile
et nombreuse tart chez les adultes que chez les Jeunes;

Considérant le profusion des gisements d'argile dans
presque tcutes les régisns du pays;

Consgidérent que le temps compte trés peu en Afrique;

je ccnsidére comme wmal avenue dans le pays, toute forme
d'industrislisation dens le domsine de lz céramique; il
faut contrer tout projet de céramique industrielle prove-
nent les pays étrzngers méme soug lz forme d'aide au déve-
lovpement., Les études de faisabilité, les projets ou sugges-
tions d'introduire de 1l'équipement technique méme financés
totalement ou partiellement par les divers orgenismes d'aide
internationale, devraient &tre oubliés pcur quelques décades.
I1 y a trop de mein d'oeuvre disponible dans le pays pour
créer des chémeurs sous prétexte de produire vite et tech-
niquement parfait des produits qui seront longtemps sous
la dépendance technologique de techniciens étrangersg

Déja de tristes exemples m'ont passés sous les yeux.

Prés de Kigali, plus pvrécisement a MWENDO, un flagrant
témoin d'une industrie de brigue qui s avortée. Des miliions
en purespertes et qui se prépasrsient a perturber le marché
et a produire des ch8meurs. Je scuhaite dans ce cas et dans
le plus bref délai possible, que toutes les piéces mécaniques
quittent les lieux; que le four non terminé scit repris dans
une dimension plus restreinte; que les hangars ouverts soient
remis en état de servir; qu'un groupe de jeunes sous la forme
d'une ccopérative solt entrainé et formé et soutenu pendant
une période initiesle & 1ls febrication de brique artisanale et
vossiblement un autre groupe fabriquant de la tulle de recou-

vrement. C'est mon souhait a court termg,que ce gimetiere

devienne un lieu productif.
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Le deuxieme exemple, un peu plus complexe et délicet,
concerne le brioueterie artisenale de RUGENDE (Xigali) ot
des civils travaillent mal et paresseusement pcur les bi-

iments de le Défense Nationale. Considérant cue les civils
engagés a selaire fixe n'ont plus lea motivaticr de produire
ur bon preduit et & un rythme convenable; j'en a2i la convic-

tion pratique, je suggére que dans un premier temps, ce
s

. chantier soit fermé et que le personnel scit renvoyé, crayent

qu'il est difficile de réfcrmer une attitude gitée,

A~
&

Dans un deuxieme temps, qu'un groupe de Jjeunes non gités ecit
sous la forme de coopérative, entrainé et soutenu pendant une
péricde initiele a la production de brique artissnzle sur 1=
méme chantier, Le besoin en brique pour la conetruction deg
bitiments militaires pourrzit 8tre satisfeit possiblesent mzis
rnon nécesssirement par ce groupe et avec l'avantzge certain

d'un prix de revient inférieur aux frais actuels.

Le troisieme exemple est situé dans la préfecture de
CYANGUGU a Myabintare dens la commune de Bugarama, L'entre-
prise de la construction d'une cimenterie par un groupe chi-
noig exigelt une grande quantité de briques; les chinois ont
alors monté une briqueterie industrielledans les envircns.
Actuellement le site de le fabrication de la brique est dé-
sert puisque la quantité produite est satisfaite et les chi-
nois sont disposés,aprés avoir retiré leurs équipements mé-
cenisés, a remettre aux sutorités du secteur par les soins
de leur homologue rwandais M. Faustin, le terrein du gisement,
les hangars'de séchage et deux grands fours modéles. De plus
environ 24 jeunes rwandais sont en chémage et n'attendent
que l'sutorisation de reprendre le chantier et d'&tre enca-
drés par un technicien expérimenté pour produire de la bri-
gue zrtisanale. Ces jeunes ont déja de l'expérience mais il
leur faudra un responsable gualifié et sans doute une structure
de focnctionnement de type coopératif. Je leur souhsite pour
trés bientdt, une action concréte et pertinente de 1z part
des zutorités concernées.

Voila trois exemples de récupération en fsveur des jeunes.
Je suls porté & croire qu'il y a d'sutres situaticn presqu’s-
nalogue dans d'autres secteurs du payé. Comment récupérer
par exemple, les investissements en bAtiments chez les Compe-
gnons Batisseurs, qui fermeront leurs portes le 31 décembre

procksin ?
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Attitude envers ls jeunesse.

Lz main d'oeuvre Jeune et habile est a profusion dans tout
le peys. Des gisements d'argile encore inexploitésexistent,
Le marché de la btrique est généralement bon et améliorable.
‘Les tuileries existantes mériteraient guelques réformes, plusieurs

nouveaux centres pourraient naitre dans plusieurs secteurs aprés

. Al 3 4 ST .
,avoirpformé -des équipes de formation spécialisée dans le procé-

gé amélioré de lz fabricetion de 1z tuile artisanale. Je ne

pulg croire qu'en 1982, le nays n'est plus capable de refaire
et er mieux ce que les migsionnaires rwandsois en 1832 ont réa-

lisés et gui tient encore arrés cinquante ang !

La contrainte majeure se situe donc au niveau de l'organi-
sation adaptée, de lz fcrmeticn technique de groupespilotes.
Cette importante ccntrainte ne pourra 8tre brisée que par les
sutorités concernées males aussi par un effort sérieux, patient
et sur une longue durée d'une éducation approprié non seule-
ment chez les jeunes meis aussi chez les adultes qui ont de
1'influence sur leur milieu, Je pense au recouvrement des
toits de maisonstraditionnelles par des tulles qui mériterait
une renaissance culturelle et une reconnaissance officielle
au niveau de toutes les autorités,

Des emplois pour les Jjeunes seront créés lorsque d'autres
contraintes seront levées et je résume en pensant eu travail
technigue & faire pour econnaltre les virtuslités précises
de chague gisement argileux, & bien choisir avant de les
mettre entre les mains des jeunes,organisés en cocpératives.
C'est un travall de collaboration entre plusieure secteurs,
tels celui des recherches céramiques au MIRENA; celui des
recherches des sols argileux chez ISAR, INRS, el UNR; celui
du service de l'artisenat eu ministére de 1'Economie et du
Commerce; celul des intérdts du ministdre de la Jeunesse et
des Sports; et celui de l'expertise d'un praticien céramiste.
La bonne coordination de toutes ses richesses et potentialités
pourrasit relever le défi de créer des milliers d'emplois pour

les jeunes.
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Il y a au Rwenda beaucoup & fsire, au niveau de toutes
les facettes des produits céramiques artisana®x, en divers

ieux du vays.

Ch0s

Il ¥y & une tradition a restaurer, & vromouvoir ccohcernant
les tqglles dans Kigali.

;

Il y a des réformes souhaitables nu niveau de 1'extraction,
du fagonnage, de 12 cuisson des brigues, des tuiles, et de
tous les oroduits céramiques.

I1 v 2 des études de la pertinence du choix de nouvesux
sites d'exploitations.

. I1 y & une mobilisation nécessaire d'experts techniciens
céramistes, d'encadreurs des Jjeunes pour établir le ckoix nré-
¢is du produit & résliser dans chzque lieu selon les rsossibilités
et les limites de 1l'argile de chzque gisement; de prépsrer la
mein d'oeuvre en fonction d'un type précis de réalisation.

Il y = une immernse richesse a fajire exnrimer dzns l'zrtisa-
nat de ls poterie et de la statuette dlart. Cette forme d'ex-
bression artistique en est a ces premiers balbutiements; exluant
ici la poterie Bztwa. Il y e donc une expression culturelle
typiquement rwandaise qu'il fasut encourager par tous les
moyens disponibles et imaginaires. Cette activité culturelle
procureras de nombreux emplois chez nos mzins agiles; apportera

‘ des devises sur le plan touristique et sur le plan économique

intérieur une fructueuse activité.
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SIDERLHT

gue le Rwsnda est riche en gisemenig argileux
tres diversifiés;
que la main d'oeuvre disponible est nombreuse
» et habile de ses mains;
que le temvs compte prour si peu;
que le patrimoine culturel rwandais s'enrichirait;

gue l'économie du rsys y gzgaerzit;

je propose les recomrendations suivantes:

1

3e

Promcuvoir les diverses formes d'activités céramiques
artisznesles, srécialement:

a) promouvoir le retour a4 1'utilisation de la tuile de
recouvrement de teiture pzr des corrections apprcprides
et simplifiées a la structure du toit.

Exemple: les maisons typiques des Covpagnons Bitiisg
a Nyamyrambo, Kigali.

enr's

m

b) encourager toute création de centre de modelage de
figurines, statuettes et argile d'art;
Exemple: le centre de Shyanda dens lz commune de Kigoma.
Faire obstacles & toute industrialisation dans le domsaine
de la briqueterie et récupérer pour la création de nouvel-

les coopératives de Jeunes, les sites psralysés.
Exemple: le cas de Mwendo, Kigali et celui de Bugarszms
Cyangugu,

Faire modifier lz fagon artisanale actuelle de cuire zu

bois, les briques, les tuiles, et zutres produits de 1l'zr-

gile:
a) par un enfournement plus aéré;
b) per l'utilisation d'un bols séché;
¢) per la compréhension des bons principes de lz combustion.
Exemple: L'expérience pilote chez M. Munyamgerero Victor
& Kinyinya, Kigali.

Créer des groupes de coopératives de jeunes employés a
le fabrication de briques, de tuiles, de poteries, de
statuettes d'art aprés que les moyens avpropriés aurcnt
4té mis en place:

a) apport de techniciens formasteurs;
b) formztion d'encadreurs compétents;
c) choix pertinents des lieux d'exploitztion.




tés d%emplois des jeunes, dans le domaine trés vaste de la
-céramique. Les réponses azux objectifs de ms migsion ne

sont pas exsctement celles gqui avaient été prévues au début.
L'adaptstion & 1'étude des situations concrétes m'obliges

d'2gir ainsi.

Mes geuls regrets demeurent dsns 1z durde trop courte de
. mon mandat et dans les moyens logistiaues dont j's1 eu a souf-

i b

Je suis heureux d'avoir mis zu service du Rwands, n2
compétence et mon expérience et d'y avoir ajouté tout mon
coeur, mon esprit et mes forces physiques.

Veuillez croire que j'étudierai sérieusement toutes les
possibilités d'un nouveau séjour pour la promotion et 1l'ap-
plication de mes recommendations avec la collsborestion du

gouvernement Rwandais.

ulien Cloutier, m.z., céramiste

! Cap-Rouge, Québec

GOA 1KO, Canada.

4643 rue St-F=lix
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J'estime avoir rempli me té&che d'expertiser les possibili-
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Société des Mines du Rwandag
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Paul Rozemboom, directeur, secteur de Gatumba, Gisenvis

Pierre Welscken, directeur. secteur de Rutonco, Kigali:
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Chris Bauwens, ingénieur, professeur & 1'U.N.R. Butares

Charles Bottin, céramiste, resvonsable de la poterie de
Muvunzwe, Xibuves

Bruno De Jonrhe, artiste, resvonsabl’e de 7a mnoterie de
Gatagara, Gitaramag

Frangois et Mme Franca Rammeyer, architeote et céramiste,
regsponsables & Nyance. Kibuyes

Francis Loosen, regnonsable des Ateliers de pnroduction des
Comprenons B8tisseurs, COOPIRO, Kigalis

Kdongozi Wellas, resronsahle de Ya voterie de Muzangat
‘utsbaruka Artoine, responsahb’e de la poterie de Shyrongis
Georres Hamelin, coopérant québécois de SUCO, Shyrongig
Alain Boisvert, coordonnateur de SUCO, Kiralig

Jean Thomson, administrrteur de 1'ACDI, Kiraliy

Yves Sarschagrin, gfologue, PNUD. recherches géodésiquess

Balihuto Apollinaire, directeur de la Forre artisanale, Nyanrcag

Pdre #ichel Ruyters, ingénieur, Ecole Technique Officiel,

Kioukiro, Xiea"ig

Monsieur le Curé, paroisse de Ste~Fanmille, Kicalig
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