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INTRODUCTION ET M.NDAT.

L la demande de la direction du Ministere de la
Jeunesse et des Sports, j'ai été invité & intervenir des
le début de ma mission dens le secteur de la brique, consi=-
dérant que cette activité artisanale est la plus importante
dans le pays et celle qui pourrait recevoir les plis grandes
modifications tant du point de vue économique que du point

de vue création d'emploi.

Ce court terme de mon mendat ne pouvait physiquenment
aboutir & une implantation de type idéal et permanert.
En ces trois mois écourtés, j'estime que mon homologuc ct
moi avons effectués des applications qui précisent les

cheminements & faire & tous les niveaux, en vue de réalisations

permanentes et appropriées.

En résumé, la mission effectuée a consisté dais un
premier temps & établir un schéma d'une unité pilot: de
briqueterie artisenale permanente; dans un deuxieme temps,
a4 Gaculiro, de préparer un marais vierge pour en ex;raire
45,000 briques; dans une étape finale, cuire en tro:.s
cuissons d'environ 15.000 brigues chacune dont deux fois
selon une méthode améliorée que je propose comme derant
économiser 50% de bois de feu, 50% de temps de duré: et
contrdler la qualité de la brigque. '

Par ailleurs, d'autres aspects du mandat trés large
proposés par 1'ACCT ont également retenu mon attention.
La préparation de fiches techniques qui seront publiées
prochainement en Kinyarwande. La tuile a retenu ég2lement
mon attention d'abord par dcs consultations de 1l'expertise
frangaise & Paris et & Marseille. La conception et 1¢
fabrication d'un prototype de cintreuse devant faciliter la
febrication et la précision des dimensions n'a pu passer
le stade de 1l'application pratique.



Les fours a charbon de bois domestiqueg, cuisinidéres et
foyers améliorés ont fait 1'objet d'une recherche sur les
actions déja entreprises au Rwanda. Des contacts avec 1l'a
1'Association internationale du Bois de Feu m'ont fait
percevoir l'ampleur des initiatives déjad existantes dans
plusieurs pays du monde. Ici, 1'iIDR & Kigali a mis sur
le marché une cuisiniére & modules céramiques trés élaborés.
Des contraintes financiéres ont arrté la production. SUCO,
par deux centres des technohogies appropriées & Rulcngeri
et au Bugesera participe & la diffusion d'un autre modéle
plus économique. |

Une liste de sites potentiels demns la région de Kigali
a été précisée pendant nmon mendat et des avenues a
explorer sont indiquées dens cc rapport.

B'assistance et 1'intér®t continus de mon homologue
NSANZiBLGANWa Frangois pour mces expériences et leurs
epplications en font un homologue formé et convaincu.
Considérant que j'ei voulu modifier la tradition selon les
bases les plus urgentes, le bois et la combustion, le
perfectionnement de 1'intéressé scra dans un travail & plein
temps pour accumuler de l'expérience pratique et sc
qualifier ainsi pour diffuser et former de nouveaux bliche-
rons, briquetiers et fourniers.

Enfin, un schéma d'organisation d'une unité pilote
artisanale permanemte des argiles boucle les objectifs de mon
mandat et est présenté en annexe de ce docusente.



CALENDRTIEHR

Proposé et approuvé Réalisé Objectifs
14 au 30 juin 14 au 30 juin
- définir un site - démarches et précision - établir les plans et devis
- choisir le personnel du programme d'action; d'un centre pilote permanent
- achat de 1'outillage - recherche d'un site de fabrication artisanale de
= transport des matériaux - achat d'outils et de briques.
de construction matériel de construction - ressources humaines et
matérielles,
6 au 31 juillet 30 juin au 10 juillet
- fabriquer et cuire 40.000 - congé officiel

briques au 22 juillet

-(retard 3 la mise en oeuvre

- aménagement du terrain et 5
8 du chantier)

construction de 3 hangars

Du 25 au 30, 11 au 31 juillet
—~ construction de silo - choix du site : Gaculiro - méthoge de travail
d'argile - sondages = entrainement du personnel

= du 25/7 au 10/8,
construction du four fixe - mise en marche du chantier - préparation du bois de feu
= recrutement du personnel fiches techniques
- organisation du bureau,
du magasin, du laboratoire
- gréve
- arrét des travaux investisse-
ments permanents.,

du 1 au 27 aofit Du 1 au 31 aofiit

rodage du fonctionnement - production intensive - méthode de cuisson appropriée
du centre pilote de briques de briques

artisanales ' ~ tests au laboratoire - étude comparative avec un

troisiéme four traditionnel
~ montage de 3 fours
~ bilan qualitatif et quanti-

~ culssons : A .
: tatif de l'argile du marais de
Gaculiro.
= rapport préliminaire ~ Etude comparative appliquée

en maconnerie

~ analyse et contrdle de qualité.
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. DEROULEMENT DE TL'OPERALTION

Le sit e Geculiro sur le terrain du centre de
Pormation des jeunes fut choisi par Monsieur lec Ministre de la
Jeunesse et des Sports avec 1'espérance qu'il ait une quantité
et une argile de .qualité et ainsi favoriser une implantation
pilote permanente destinée & former des jeunes vers les
nétiers de l'argile, (briquetiers, tuiliers, blicheroms,
fourniers, potiers, céramistes, etCecucss)

lprés avoir arpenté les espaces convenables, lc défrichage
débute et quelques sondages sont effectués avec une premiére
équipe de jeunes du centre. Ils sont remplacés par une ving-
taine du secteur de Gaculiro a la recherche de 1'emploi.

Ce groupe a travaillé a 150 Fr par jour a la préparation
du terrain et a regu pendant plus de 2 semaines l'thrainement
a une nouvelle méthode de travail, mélange d'argile{ct de
sable, séchage, trimage des briqucs. XNotre effort ‘de formation
s'est révélé imutile au moment ol nous avons décidé dec les
payer au rendement. Ils ont démissionné. Nous sentions déja
l'obligation de les surveill er cgntinuellement et 1:
perspective d'un emploi permanent ne les avait pas 1 otivé.

On se plaignait de l'effort physique supplémentaire. de la
lenteur a produire, etc... On était trés sceptique !

Le salaire & 2,5 Frw la brique au lieu 0,5 Frw n'a pas suffi
a faire accepter la nouvelle maniére de faire.

On fait donc appel a des jeunes briguetiers exyérimentés
de Kinyinya qui fabriquent selon leur méthode dans ros formes
a4 briques (24x12x6cm) & 1 FRW la brique sur l'aire ce séchage.
Les 5 équipes de 2 produisent en moyenne 400 briquer par jour
soit un salaire de 200 FRW, salaire supérieur 4 la rioyenne dens

lc métier (125 FRW).
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Ce groupe nous a donc produit plus de 40.000 briques.
Soit par le désir de se faciliter la besogne ou par leur
ignorence & différencier l'argile du himon, leur production
fut ghtée par une immense quantité de briques en limon.
Ce malheureux produit nous fait perdre notre objectif
dfétablir aprés c¢uisson une ¢tude scientifique et comparative
de la qualité du produit et du pourcentage des déchets dans
les deux méthodes de montage des fours et de la manicre de
conduire le feu. Le classemcit et le décompte s'averent
donc inutile.

Nous poursuivons donc nos objectifs de comperer 1'éco=-

nomie du bois et la durée des cuissons. Le tableau suivant
illustre les résultats.

FOUR PYRAMIDLL TRONQUE

l 31 ! Ne 2 I K? %
Date !' 9 aoilit ] z4 aolit 1 24 aolit
1 o B
- type de montagell'espacc d'un ll'espace d'un Itrfiit%onnb%;;
ldoigt entre ldoigt entre (briqucéhﬁasééés)
!les briques lles briques l
- dimensions du ! L.P.H. ! L.P.H. b BB
four ! 2x3x%m ! 3x3X3m | 23X Xz,8m
L= Largeur : ! !
P= Profondeur ! !
H= Hauteur ! l I
- Nombre de foyers 3 ! 3 ! 2
- durée de la ! 34 heures I 20 heures ! 6! heures
cuisson
~ Stéres de bois ! 13 | 40,5 ! 29
utilisés | ! !
en pourcentege ! 45 % I %6 % 1 100 %
~ température ! ! ]
moyenne probable 750° ¢ ! 650° ¢ 1 €350% @
- quantité de l ! !
» brigques 113,500 I 16.000 I 16,000
- briques incuites 2.300 1 3,714 I 5.760

en pourcentage ! 17% ! 23% ! 35%




COMMENTALIRES SUR LE TABLEAU PRECEDENT

1. Date des cuissons.

3

5.

Le n° 1 - a été une expérience initiatrice pour tous mes
collaborateurs.

Les fours n° Z et 3 ont débutés en mlme tenps mais 1o duréc
s'est révélée différente nelgré le méme nombre de briques

a cuire.

Type de montage

Des indications supplémenteires 4 la fiche technique n°® 5,
précisent et illustrent le mode de montage.

Dimension du four

On remarquera que la dimension des fours aérés exige plus
d'espaces cubiques pour le nm@me nombre de briques: 1l'espacc
d'un doigt. Ainsi une étage régulidre comprend 7t) briques

P

pour le N° 2 et 1105 briques pour le N° 3,

Nombre de foyers

Malgré la pesanteur importante que les arches des loyers
Bubissent, nous favorisons de nombreux foyers disp:sés et
structurés selon les indications de la fiche techn: que N° 5,

Durée de la cuisson.

Les heures indiquées sont révélatrices d'une écono ie inportantc
d'efforts et de temps/salaires. Elles indiquent lw.s difficultés
d'ajustenents de la cuisson n° 1 per rapport au n° 2. Le n® 2
ne peut servir & 1l'avenir de durée standard. L'exérience des
fourniers, la météorologie, le bois sec sont des f:cteours &
considérer avant de pouvoir parler de normes standards de durée
proportionnelles 4 la quantité de briques & cuire.

Stéres de bois utilisées

Les conditions météorologiques lors de la cuissen ct 1'inexpé=-
rience des fourniers expliquent pour moi la trop grande
quantité de bois plus ou moins scc de la cuisson n° 1. Les
pourcentages révélent que le four n® 2 a économisé 64 % per
rapport au four n°® 3. Le chiffre prouve absolument la valeur
des réformes suggérées dans ce rapport.
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ANNEXE N° 2

UNITE TYPE DE FA3RICATION DE BRIGUES ARTISANALES.

1e Introduction

La pression déuographique <ans un pays comne le Rwanda qui n'a
1'autres ressources que la terre, a contraint l'au'orité a fixer
des objectifs en matiére de création de nouveaux enmplois dans les
milieux ruraux ou sont concentrés les 90 % de la population. Ces
objectifs concernent spécialement la nmise en valeur des potentia-
lités &cononiques existant dans chaque milieu par la main &'oeuvre

locale groupée dans le systeme cocpératif.

C'est dans cet optique que le¢ Gouvernernent Rwanrais, cn colla-
boraticn avec l'Agence de Coopération Culturelle et Technique, a
entrepris une série d'études de certaines possibilités existantes

telle que celle des argilcse.

La présente a donc pour objet la création d'une unit# type de
fahrication e briqﬁes et tuiles pouvant 8tre nise en place dans
plusieurs coins du pays et capable d'occuper chacune une quarantaine
de jeunes en perm nencee..

I1 s'agira d'amélicrer la qualité et le rendement daus une
dizaine de groupenents existants et dont la liste est re rise ci-
aprés, et ensuite 4'étendre 1l'expériencc dans les autres et si né-
cessaire en créer de nouveaux.

Ci-avres a titre informatif, le tableau reprenant le: Counes
quli ont 4des groﬁpements de briqueteries et ce tuileries, le nombrce
de nenbres, ainsi que la date rnoyenne de dénarrage de ce:r groupements.

Préfectures Cormunes Nbr Ze GSE Nbr membres DEé:nrrage
Kigats 3 3 151 1976
Gitarana 8 16 28% 1976
3utare 8 12 165 1979
Gikongoro '3 3 48 ' 1980
Cyangugu 4 4 73 1977
Kibuye o 9 361 1954
Gisenyi 6 8 ny - 1977
Ruhengeri 1% 36 624 976
Byu~ba 5 6 102 1977
Kibungo 1 i 6 1980

&

137 2.370
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Objectifs

Les objectifs généraux & atteindre dans une unité

pilote de briqueterie et tuilerie sont les suivants :

création d'emplois pour les Jeuncs
anélioration de 1'!.abitat
développenent d'un secteur non structuré

-

enseignement d'une techrnelogie améliorée au niveau 4
1l'exploitation des argiles, du fagonnage du produit, des
fours, des cuissons et des divers produits argileux.

sans nodifications majeures du procédé artisanal sctuel,
faire évoluer vers une naftrise technique des divers pro-
cessus du nétier pour améliorer le produit fini et éccnoni-
ser le bois, le temps et lcs méthodes des travail..

Les objectifs a court ter s sont les suivants @

appui technique pour la formation des'travailleurs;
rationnaliser les procédés, corriger le savoir-faire
actuel de fabrication et de culsson et consolider le tout
par un entralnenent d'une durée convenable devant faire
oublier les habitudes antérieures.

dininuer les pertes de terps et les efforts physi- ues;
dininuer le pourcentage de¢ pertes lors du processi 3 de
fabrication;

diminuer la quantité de bois de feu;

revaloriser la tuile de recuuvrenent et la remett: &z sur

le marché des natérisux de construction, notarrent pour

la région de Kigali,

convaincre la population quc des progrés techniqucs pcuvent
et doivent 8&tre accormplis =t réduire leur scepticisme face

aux nouveaux procédés.

Avantages
Une matiére premiére disponible en quantité; dans la plu-
part des régions du pays;

Un investisserment fai'le en équipement par rapport a
l'inplication de création d'emplois;

Une rapidité d4'inplantation et de production;

Une écononie Jde combustible par rapport au savoir-"aire
actuel ;

Un produit fini standardis¢ et de qualité;

La possibilité de prise en chargé rapide par les producteurs

L]
locauxe.

e figde
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Améliorations immédiates

- Standardisation du produit;

- Organisation néthodi- ue du travail et du chanbier;

- Extraction et malaxage pour horogénéiser l'argile;

- Précau'ion lors du fagonnage et ajustement des outils
appropriée;

- Condition de séchage; aire plane et propre.

- Economie en durée et en combustible par une technologie
appropriée : savoir cuire.

- Economie de buis par un séchage approprié et nisc cu
point du processus de reb.isenent.

3. Localisation @

Les unités types ~curraient &tre localisées,
aprés inventaire des qualifications des gisements argileux,
proches des consurmateurs a raison d'un gisement prr préfec-—
ture pour cormencers

4, Infrastructures

Pour son fonctionnement a plein tr.uaps, cliaque unité
doit dispceser d'infrastructures adéquates pour protérer les
produits des intenpéries et abriter les natériaux nécessaircs
a son fonctionnement A savoir : - un hangar a bois

- un hangar de fabt-ication
et de séchage;

- un ou deux fours fix:zsj

- un nagasin a out 1ls, un
bureau et des tecilecttes.

Ces bBtiments scront construits d'abord ¢n t8les
légeres et en beis. Les colonnes de bois seront pe:it & petit
remplacées par des briques pour assurer la solidite des han-
gars et des tuiles pour té: digner du produit & ven’re. Seuls
le nagasin a ocutils, le burcau et les toilettes auront des rurs
;-leinse.

5. Fonctionnenent :

Chaque unité type occupera environ 40 j.anes recrutés
dans les environs et organisés sous forme coopérative. Le
travail journalier de 1'équipe sera calculé en terncs de
rendenent et non de préscence physique.

L'unité scra dirigée par un conseil 4'ad iinistra-
tion élu parmi les membres et couposé par un présic.nt, un
vice-présicdent, un secrétaire et un trésorier. Ce conseil
aura pour tlche de planifier 1'activité de production et de
comnercialisation du grcupeﬁent°

H




6. Commercialisation

L'unité de production, par son inplantation pris des
consomnateurs potentiels, la zualité des produits et la perma-
neace de la production, pourr: conquérir le marché de 1a »riqua
et de la tuile actuellerent c.ractérisé par 1l'inégalisi ‘as
fornes et la fragilité des pr.luits.

Le Ministére de la Cuunesse et des Sports, d:-is sa
chronijue hebdomadaire sur la Jeunesse, fera la publicitl né-
cessaire pour faire connaftre & la clientdle des NoUve aux
procédés et les qualités des produits qui en sont issus afin
que ces unités types puissent engendrer des emplois rontables
pour les Jjeunes.

7« Organisation finarnciére

L'unité type fonctionnera avec

- Des investissements fixes comprenant les bAtiments =t les
terrains d'extraction et ie plantation de bois;

- Des investissements rensuvelables a noyen terne conj.renant
les outils pour la plantati-n et 1a coupe de buis, our
1l'extraction, la fabricaticn et 1la cuisson de briquez ot
tuiles;

~ Des investissenents~travail -ui seront fournis par l'effort
Journalier des jeunes§

- Dcs frais de fonctionnerent r.gulicers a la senainesg

= Un fond <e roulement destiné . 1'aochat du bois, a payer le
transport et divers frais de w»roduction.

Le présent projet vi:e & fournir aux jeunes les
royens de dénarrage (investisscnents fixes ot renouvel thles
ainsi gu'un fonds de roulement) qu'ils devront rembourser
apres un J1élai 4 convenir pour soutenir 1'autres groupcs dépi-
reux e se lancer dans cette action. L'auto-financenent 4'une
unité type cst attendue 4ds 1a vente des produits et lc rodage
du systéne anélioré.

8« Financenent :

a) Investissemcnts fixes :

Batiments d'expl:.itation

= hangar de fabrication

- 'hangar de b.is 414 ,00C
- silo d'argile

ow e fle wa



- 2 fours fixes a 210.000 420.0C0
- 2 réservoirs d'eau (forfait 40.000 40,000
- Bureau, nagasin, toilettes(forfait) 500.Cu0

. . ® 49 @ U FRW
b) Investissement - travail 1.57%.00

Préparation du terrain 16. 500
Creusement du silo - 14,500
Construction des hengars 19.8U0
Construction des f-urs 42,000
Construction des réservoirs d'eau 32.0uu

Construction du bureau, nagasin
et teilettes 60 . Cuy
184.8C0 FRW

¢) Investissement outillagz

24 fornes a briques 7 x 12 x 24 a& 250 6o VUL

10 houes a 350 3,500
10 pelles a 650 6. 50U
12 brouettes a 5.0uC SV VEN
4 rateaux a 650 200U

4 nachettes a 20U 80U

2 haches a 350 70U

2 nasses a fendre a 680 1.360

4 coins a fendre a 850 3o 4uu

4 scies a chantourne: 3§ 1.8Cu 720

4 lines a 50u 2ol A

10% d'inprévus Qb U

1032400 FRW

d) Frais de Fonctionnement

Production hebdonadaire prévue de 16.0UC briques,
Travail de 40 jeunes poiur l'extraction,le pétrissage,
le fagonnage des briques, le séchage, la manutention,
l'enfournement, la cuiss-n, le défournerment, la vérifi-
cation et la cemmercialisation du produit.

Dans le secteur buis, 1 .ur blicher, fendre, nanutention-
ner, stocker, reboiser;

4C jeunes x 5 jours x 150 f/moyenne = 3U,50u FRW.

e) Fonds de roulement

Pour le prenier mois de fonctionnenent,
4 senaines & 30.500 par semaine 122. 50 FRW

ccafeee
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Résumé des opérations financidéres

- Invesfissenent fixes 16374, 00C FRW
Amortiss~nent sur 10 ans a raison
de 2.748 F par senaine 2.748 FRW
~ Investissement outillage 10%.460 FRW
Anortissenent annuelle a raison de
2.070 par senaine 2.U7U FRW
Total des investissenents 1477400 FRW
Total des frais 4'ancrtissenment/senaine 4.818 FRW

Investissenent -~ travail 184,800 FRW

Frais de fonctionnement/senaine

secteur argile 21,000
secteur bois 9. 50U
3U. 50U FRW

3 - e

Prix de rcvient/senaine :

fonctiocnnement 30U« 500
anortissenent 4.818
35.318 FRW

Production/senaine = 16.0UL briques - 10 %

de pertes = 14,400 briques

. . = B 2 iE
Prix de revient de la briquc 235 ThW
Prix de vente du marché : 4,00 FRIW
Marge de profit anticipé ] 1,55 FRW

Revenu net hebdonadaire anticipé : 22.320.FiW




UNITE TYPE DE FABRICATION ARTISANALE D'ARGILES
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Contraintcs et problémes

Les objectifs du contrat de l'expert sont trés larges et
impliquent de multiples déplccements, recherches, analyses,
démonstrations. La direction du Ministére a regretté 1'attri-
bution d'un mendat trop court de la part de 1'4CCT, ¢t a

demandé a l'expert du rendement, de l'efficacité, des résultats
palpables.

L'expert, par les moyens nis & sa disposition ne peut
fonctionner a un rythme normal. Un véhicule souvent inapproprié
cause des retards réguliers et la gestion quotidienne de
l'essence oblige 4 des détours assez ridicules. Les congés
officiels ou sportifs ont perturbé notre calendrier d'opération.

La période dite de saison séche, s'est avérée fausse et a
occasionné des retards au séchage et a perturbé les culssons..;
(pluies, vents violents). Cela a impliqué des frais sdditionnels
en selaires et matériel.

Le personnel jeune et gaons explrience, peu motivé a
spprendre un mnétier sinon de 1"amafranga" a exigé non seulement
nos efforts d'entrainement et de surveillance, nais a occasionné
des arr@ts, des renvois et donc des retards.

La présence d'un blanc dans un chantier semble coimprendre
et exiger automatiquement un revenu supérieur pour lc¢s Rwandeis
de la région de Kigalil!

REFORMES SOUHAITLBLES

a) Choix d'un site argileux approprié

Les sondages dens le marais de Gaculiro par le MIRENL et
des analyses de comportements physiques ont été réalisées
par moi-méme. Le bilan est plut®t négatif pour la brique
et la tuile a cet endroit. (cfr annexe n° 1).

Nous avons travaillé & trouver dans la région de Kigali
d'autres possibilités de sites convenables. Voici quelqucs
sentiers a explorer.



3:

5.

=

Le versant Nord du marais opposé aux installations de
1l'ex.Brimeca, colline Ruliba (Nyabarongo) Commune Butamwa.

4 Kinyinya, l'encien sitec des Compagnons-B2tisseurs
(naintenant JOC) voimin de la briquetterie militsire.
Commune Rubungo.

4L Rugende, l'ex~emplacement qu'exploitaient les militaires
(arr8t en 1982) cf rapport 1982 de Julien Clouticr pp 34
et 83%.

Consulter MIRENA, Service de géologie appliqué, Ii. Emile
KLREGs pour les plus récents développements et sondages
effectués ou BLRLBWIRWL Jecan-Baptiste.

Consulter a la Coopération Suisse, M.F. Magghi sur leur
plan de développement des argiles. ex: sondage 3
Nyakeliba, 1983%.

Consulter mon rapport 19¢Z, p. 8,9 d'une liste extraite
d'un document de travail du professeur HABYI(LIM.N:A Jean-
Baptiste de 1'U.N.R. BUT.:RE.

Connaissances de la matiére argileuse.

Les briquetiers artisans utilisent trop de limon cu

lieu d'une vraie argile. Nous constatons que ¢s donne

un produit inférieur, frieble, meis c'est plus i “cile a
extraire ot a4 fagonner. L'artisan a besoin d'unc certaine
connaissance technologique des matériaux argiles et

linons pour en voir la différence. Les trois f: ches
techniques suivantes:

n°® 1 - Prospection d'argile sur le terrain

n® 2 - L'argile

n® 3 = Le limon

l'aideront et des démc-nstrations pratiques sur lc tas
seraient des plus pertinentes. C'est un apport important
4 la mission formatrice des encadreurs.
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¢) Standardisatiom & travers le pays des dimensions des

s 7

e)

briques de construction serait avantageu®

Economie d'énergie, de mortier, du salaire au mecon,
etcyec.. Mon attention s'est portée sur une dimension
légerement plus grande que celle utilisée dans la région
de Kigali. C'est donc dens Bles formes a briques de
24x12%6 cn que nous avong travaillé. Les briquetiers

de la tradition ne seront pas d'accord et pour cause:
daventage d'argile impliqué-i brique plus lourde. Mais
la perte lors des diverses manipulations sera moins
importante & cause dc la dimension.

Fabrication de la brigue

La connaissance technologique des argiles informe qu'elles
subissent un gonflement par l'esu. Que la quaptité

d'eau est éliminée par lc¢ séchage plus ou moins prolongé
et occasionne une contraction et un délai édu terips de
séchage. C'est l'expéricnce et la connaissance de son
argile qui peut dicter au briquetier la quantit¢ de sable
4 introduire. Dans certains cas, on peut aller jusqu'd

20 % mais le pétrissage est plus onéreux en effcry
physique et en temps. »

C'est un choix 4 faire. Fiche technique n° 4.

Montage du four

-Pourquoi changer une vieille tradition?
Parce que les nmilliers de briques nontées en une forme
pyramidale tronquée et tassées le plus possible cmpri-

‘sonne une grande quantité d'humidité que le feu srendra

longtemps a faire sortir de l'argile.

Le séchage prolongé demeure inportant avant 4'eche=
miner les briques sur le Sour, mais il reste unc certaine
quantité d'eau de constitution que le soleil et le vent
ne peuvent éliminer. Seul le feu élimine complétement
cet hydrogéne en atteignant 314 ° C.
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AKlors pourquoi pas faciliter 1'évacuatienm de 1 'humi-
dité contenu dans chaque brique cn espagant d'un doigt
chacune des briques?

Clest ici, le secret partiel d'une cuisson plus ra-
pide. Le bois sec, la maniére de conduire le feu et la

respiration des foyers sont les autres parties de l=a
technique améliorée des cuissons de la brique.

Ces secrets pour la cuisson des briques sont aussi .
valable pour les tuiliers | )
La fiche technique n°® 5 illustre la préparation importante
des foyers.

f) Préparation du bois de feu - Fiche technique¢ n6

Le bois doit ®tre sec, c'est essentiel pour soi parfait
rendement comme combustible.

Unc stére de bois a 1l'achat comporte des branchages
et aussi de grosses piéces dc large diamétre. Les 7idces
de plus de 10 cm de diamétre devraient &tre fendus lc plus
t0t aprés l'abattage de 1'arbre.

Le séchage sera ainsi activé +t la présence du soleil
et du vent seront les autres factecurs détcrminents.

La tradition utilise lc bois vert et les fournicrs
: traditionnels estiment les gros billots, car ils se -zon-
sunent plus lentement dans le feu. On oublie que l: ten-
pérature ne monte pas mais subit un déclin. C'lest i-i que
se trouve le plus grand gaspillage de bois dans un 1 ys
ou il y a pénurie, faute de ne pas le fendre et de r > pas
le laisser sécher suffisanment.

Notes critiques sur les cuissons traditionnelles.

= La chaleur atteinte n'est générselecment pas suffiscnte
pour un produit solide. Lc¢ marais argileux ol il v a de
1l'oxyde de fer (une couleur rougedtre) a plus de chance
d'8tre bien cuite et moins poreuse car le fer est un
fondent en présence des autres composants ninéreux de

l'argile.




- Le manque d'air dens les foyers diminue la qualité de la

combustion. C'est alors du gaspillage de bois, d'offorts,
et de temps. C'est pour cette raison que le pourtour des
foyers doit permettre 4 1'air de pénétrer facilement a
l'intérieur et de maintenir et d'augmenter la température
du four.

Les intémpéries telles que la pluie, les vents nuisens
considérablement & la conduite du feu.

Le fournier ¢tudiera corment contrer le vent et protéger
le four de la pluie,

L'utilisation de grosscs pidces et encore vertes cst
inadmissible. Elles contribueront & baisser la teapéra=
ture lors de lecur introduction.
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FICHE TECHNIQUE N°® 1 : Prospection d'argile sur lc terrain

Caractéristiques de 1l'argile

} A 1l'oeil = &clat lissc, sous le coup de la houe.
12s grains sunt invisibles.
la c¢ouleur ne signifie rien.

fu toucher = elle a de la résistance, elle est conapacte;
hunide;
elle colle a@ux doigts; elle donne une scnsation
onctueuse, savonneuse, elle résiste nlas
difficilement au lavage des nains contraire-

nent au limon

1l'argile n'a pas d'odeur particuliére les

A 1l'odorat
sols organiques ont une odeur de "isie

Essai du colombin:-(du cordon)
avec une petite motte hunide, pouvoir rouler ua cordon
en colombin, en serpentin de 3 nm de diamdtre sans s'effri-
ter. Le cordon durcit, ne s'éniette pas, ni ne se fissure,

= bonne argile.

egssai de ruban :(complémentaire au cordon)

@
B

nettre le cordon hunide dans la paune de sa nain,
corengant par une extrénité l'aplatir en pressant
entre le pouce et l'index de fagon a former urn ruban
de 3 a4 4 mn de largeur.

Manipuler avec précauti-n de fagon & obtenir 1la plus
' grande longueur pendant: possible. '

Mesurer la longueur qui ne s'est pas cassée.
Résultats : 25 a 30 cn = argile grasse .
5 & 10 cn = argild faible - maigre

essai “e résistance a sec
a) faire sécher gquelques pastilles d'environ 5 cn
de diandtre par 1/2 cn 4'épaisseur.
b) casser la pastille et la réduire en poudre
entre le pouce et 1l'index. :

Résultat : Si les pastilles se brisent avec un clagucnent
sec comre un biscuit sec; si on n'arrive pas a
1'écraser avec le pouce et l'index, c'es: unc
argile grz-s= presquc pure, e bonne qualité

plastiquee.

R (
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FICHE TECHNIGUE N° 2 : L'=~RGILE

Définition

+ C'est de la roche pourrie par le temps, a l'aide Q&
1'hunidité, de la pression, et de divers brassages
comnme 1'érosion.

Elle est composée de silice, d'alumine et 4'cau,
mais peut avoir en quantités variables divers né-
taux et matiéres organiquws décomposées.

C'est un matériel plastique lorsqu'il est hunide,
dur lorsque sec et pilerreux a nouveau lorsgu'il est
cuite.

Les particules sont invisibles parce qu'cxtrénencn®
petites. Elle/é%ﬁliséo pour faire de la “rique, 4¢C

la tuile, du carrelage, de la poterie, “us statuettes

et nodelage d'art, $tCee.

Plasticité

Couleur

Texture

=

~
Caractéristiques physiques

: - Sous une pression, elle se nodifie et conserve
sa forme sans sc fendre, elle n'est pas élasti-
que.

Contraction: = Selen la présencc en eau elle se gonfle et se

contracte scus 1'évaporation de 1l'hunilité.

- La présence en quantité variable de métaux et

d'inmpurctés lui donne la possibilité d'une
ganne conpléte e couleurs.
Exeriple: Argile blanche = kaolin, pas e nétaux
argile rouge : présence de fer
Lrgile noirfitre = présence de plusieurs
nétaux tels que fer,
nanganése, culivre,
chrorie et ~utres

natiéres organiques.

: - lisse, savonneusec = argile grasse

-~ rugueuse, toxturéc = argile naigre ou anaigrie
par du sable.

5 oxhay &
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FICHE TECHNIQUE N° 3

Iz Linon :

C'est du débris rle la roche de grains internédiaire
entre le sable fin et 1l'argile.

I1 est plus léger et noinsg compact que 1l'argile.

Il n'a pas la cohésion de ses particules cormne

l'argile sec, il se brise plus facilement que 1'argize.
Il.est friable et n'a pas la résistance et la dureté de
l'argile.

La brique linmoneuse contient de la chaux et du cable,
c'est pourquoi elle est altérable par la pluie.

Donc de ncins bonne qualité.

Les briquetiers 1l'utilisent trop souvent parce que
c'est plus facile & extraire et a fabriquer. Mais

elle donne beaucoup de déchets.
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FICHE TECHNIQUE N°© 4 ¢ L. BRIQUE

Dimensions humides : 24 x 12 x 6 cn
Composition : argile hunide,molle, grasse,
plus du sable fin.

Procédé: 1) Un bon pétrissage pour introduire jusqu'a 25 %

2)

3)

S 4)

%)

de sable dans unc argile grassc (plastique) trés
imbibée d'eau; arriver & une consistance gqui ne
celle plus aux mainse.

Du sable soupoudré. sur la table: et sur la masse
d'argile facilite la non-adhésion e la nouvelle

brique.

Renplir d'une seule masse d'argile la forme a brique.

Y mettre le plus d¢ pression possible par les
nains, par la planchette et méme frapper a 1l'aide
d'un morceau de brique cuite pour compacter la
nasse. L'excédent est enlevé par le giissement
d'un fil & ligaturer muni d'une piéce de bois

a chague beout. On coupe 1l'excédent en amenant le
fil vers svi ayant placé son gencux au bout de la
forme a brique pcur la stabilisecre.

Sur 1l'aire de séchage pour débloquer la brique

de la forme & brique, on place la forme sur deux
briques cuites placées aux extrémités de la for-
ne permetﬁant a4 la brique nolle de sortir du nou-
le & 1'aide a'une pression (délicate) sur la plan-

chette, en débutant 1l'opération avec son picd.

La nouvelle brique doit sécher sur une aire treés
plane et propre, sur un lit de sable. L'eXjé-

rience permet dc Jjuger de la vitesse du séchage.

I1 faut savoir que le soleil chaud et le vent sont ..
les facteurs de séchage. I1 faut doser la vitees-e

du séchage, considérant que la lenteur est un fac-
teur de succés, on peut ralentir 1le séchage cn

*.couvrant d'herbages, les briques hunides.

Retourner la brique aprés que le dessus a durci
aidera au séchage également.

oo iof 4 ad
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Ccrmmentaires divers

I1 en résulte une nasse d'argile sablonneuse
qui aura 4 évacuer nuins d'eau et d'humidité et
prendra done noins de temps & sécher.

Le temps de bien faire chaque brique per-
nettra de diminuer 4ds. 50 %, lcs déchets communé-
nent estimés par les briquetiers artisanauxe.

La dimension pdus grande des briques fabri-
quées ici exige davantage d'argile mais scra plus

soldde pour la suite du processus de fabricatione.

L'uniformité de chaque brique permettra au
nagon d'éconord-er le nmortier et i1 érigera un
mur en noins de temps. I1 pourra faire un bon nur,
un mur quil ne devrait pas recevoir de crépissage.

Une brigue bien faite exige plus le
tenps et de soin, il est normal que
son prix de vente scit supérieur |




Fiche technique n” 5 : Le montage du four & brique (amélioré)

1) aération des briques en laissant l'espace
d'un doigt entre chaque brique.
Cet espace est important & créer a la
base du four dans toutes les directions
et de tous les foyers.
C'est le nez du four pour la respiration.

2) De forme pyramidale tronquée, la hauteur
devrait avoir ou dépasser 3 métres.
‘ Facteur d'économie de la chaleur.

[
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FICHE TECHNIQUE N° 6:

DU 3UIS SEC ET LE S. PREPARLTIUN

Les b is mous particuliérement ceux de la famille
des coniféres ont plus de valeurs calorifiques que les Hois
durs. Un bois dense cuit plus lentement. Toutes les s-rtes
de bois doivent &tre séchées avant 1'obtenir le maximun ‘e
chaleur potentielle.

Certaines sortes “enandent 2 u 3 ans avant d'8tre pr8tecs a
nettre au feu.

Les grusses piédces doivent 8tre évitées. Elles proiuiscnt
beaucoup ‘e fumée et de la hraise, mails peu cde chaleur et
méne pertes de température lors le la nise au feu.

Les pieces de buis de plus le 10 cn de Jdiamdtre doivent
8tre fenlues aussitdt aprés avoir été coupés 4 la longueur

désirée, et ceci par les bficherons aussit8t aprés que l'arbre

est abattu.
I1 est -onc nieux que le bois soit fendu, car il expose da-
vantage ce surface par unité “e poids et facilité ainsi:

la combustion et un plus rapide 2égagenent de chaleur.

Le huis sce est essenticl.

Le bois vert retarde la corbustion et la nontée de 1a
tenpérature.

I1 ne faut plus croire que 1= combustion d'une grossc pidce
de bois vert, parce que lente A se faire est neilleurc.
C'est absolument faux. L'eau .t 1'hunidité éteignant l¢ feu,
ne l'activent pas.

L'utilisation du bois sec est ,lus logique, c'est le bun
sens néne.
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FICHE TECHNIGUE N° 7 : Sur lo nanidre de cuire au b.is.

(1a brique)

Au début 1'entretien du feu doit &tre lent avec quelques
pieces de bois toutes les 15 minutes environ et trés gra-
duellenent augnenter la quantité. Il s'agit d'exclure toute
l'hunidité qui se trouve encore dans l'argile.

NUTE : Un facilité d4'évacuation de 1'humidité par une dispo=-
sition aérée des produits & cuire.
Lors du nontage du four, aération des briques cn lais—
sant 1'épaisseur d'un doigt entre chaque brique et dans
toutes les dirsctions. Il est important 4 la base des
foyers de créer 1e 1'espace d'aération dans toutes les
directions, méme pour les nurs de cdtés qui nec ‘evraient
pas €tre plus épais que de 2 longueurs de briques.

Un peut percevoir 1l'humidit! qui se dégage du four par une
approche prudente de la main, car cette chaleur est briilante
a cause de la vapeur dégagéc.

Comme le feu débute lemtenment et graduellement,\pour'é acuer
1'hunidité, on bouche graducllement les murs de poto-poto.
Ce n'est donc que graduellenent que 1'on peut procéder a
boucher les c8tés puis le toit, en laissant la base conve-
nablement ouverte.

Le systéme de nourrir constanment et en petites
Quantité a la fuis, est la seule méthode d'obtenir une
nontée constante de la terppérature. Cela exige une attention
continuelle des fourniers. Donc, une attention, de ne pas
Jeter le bois trés tassé en un puquet car la qualité du feu
dépend de la libre circulation le 1'air & travers tout le
foyer. L'introduction de biis d-it &tre précédée chaque fois
de la pleine combustion de la braise (i1 n'y a peu cu plus
de flarmme haute) et dunc au bon noment en ajouter sinon la
terpérature ne s'éldvera pas.

ooa/ooo
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Trop de bois et le feu é&touffe; pas assez de bois,le fuyer
n'augnentera pas de tenpérature. C'est une question 4'cbserva-
tion et d'expérience. Mettre trop de Hiis a la fois est l'erreur

1

la plus commune des fourniers inexpérimentés. Quand trop de con-
bustibles se¢ présentent & la fois, 1'oxygéne disponiblce nangue

et il on résulte us~ combustion inefficace, elle s'écherpe en

gaz carbonique fumants, signe A'une conmbustion incompléte.

De plus le combustible se convertit en charbon de bois et exige

de 1'oxygdne. La braise s'accuuule enbarrassg-ls- foiagy, Tlogue
l'entrée 1'oxygeéne, il ne résulte unc combustion non efficace,
soit une perte de chaleur, et un retard de la montée do la tempi-
r.iture.

Le fournier alors chcisira : de dégagoer la braise a 1l'+wide d'un
rfteau nétallique et le four perdra de la température; ou de brus-
ser les braisscs pour activer la combustion et faire ainsi jusqu'a
ce que le niveau de cendres socit acceptable; ce qui oxygénera le
four et occasionncra une perte de chaleur.

Une conbustion efficace dépend du bon nélange d'air et le con-

bustible avec l'anoncellement dcs braises.

Trop d'air ¢st aussi une cause de perte calorifigue
mals en ce qui concernc les cuissons de briques ou de tuilcs,

c'est rarenent lec cas.

- L'air est donc nécessair: i une bonne combustion.
Donc un feu actif et non langoureux

— La braise dnit &tre bras:ie. C'est de la chaleur trés
vive et utile.

- Les foyers peuvent 8tre . ccaesionncllencnt & particllement
fernés par de grosses bliches pour contrer la dirceiion du
vente.

- Asu liecu du poto-poto, un revdtenert le briques usagtes

pourrait scervir a fermer le tuit et les nurs
D'ailleurs on perfecticnnerait grandencnt la gqualité du
produit par la construction d'un four fixe.
CUNCLUSIUN
La conduite 4A'un four, la réalisation d'une bonne cuisson

est le fruit de la conpréhension intuitive et expérimentale de la
flanme,(conbustible, 1l'air, courants de gaz, de la chalcur
engagée ct dégagéek. C'est 1'.xplirience ‘lu fournier en sa capaci-
té de lire le langage du feu (guestion de couleur, vitusse Je

flarmmes, vitalité des braises) que s'exprime 1l'art du feu.

ooo/ooo
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FICHE TECHNIGUE N° 8 : ¢n ne bouche pas les foyers a la fin de
la cuisson !

Pourquoi ?

-~ La tenpérature étant atteints,. il n'y a pas de raisons
goientifiques de retarder le rcfroidissenent.
Remplir les foyers de bois et boucher les ouverturcs des
foyers est une erreur dec la tradition.

1ére erreur : Cette dernidre situaticn étoulfe le feu dans
un prenier tenps mais occasionne dans un deu-
xiéme teups une période de surchauffe qui sur-
cuit une zcne et densifie ou vitrific les bri-
ques du foyer.
Ces derniéres »riques scont perdues pour la ven-
te car elles =:lhérent peu ou pas au iwortier de
nagonneric.
+ quelques centaines de briques-déchetse.

2éne erreur

C'cst aussi un gaspillage de buis
+ une stére de bois.

3éne erreur C'est un retard au refrosidissement

+ ou neins 24 heurcs

4éme erreur : C'est un effort physique inutile.

Connentaire sur le Refrnidissenent

Considérant que les briques d:ivent avoir un bon t:ux
de porcsité (10 & 20 %) pour leur adhérence au nmortier,
elles peuvent subir sans inhconvénient :;, le refroidissenent

naturel de la tenpérature anbiante.

Les dangers de chocs therniques dlis a 1'inversion u quartz
(572°C) de la silice préscntc dans l'argile de la brigue,

sont infimes. Cn peut oublicr ce facteur.

Dés que la nasse de briques & refroidi de naniére =a s'en

approcher sans trop d'inconvenients, on peut procéter a4 en-

lever la couche de poto-potc quil recouvre les nurse.

isussitbt que le toit est acccssible par sa températurc nodé-

rée, on peut aussi procéder i le dégager des fermeturcs qui
avaient été nises en place avant ou pendant la cuisscne v

Ce refroidissement rapide n'est toutcfoeis avantageux que
lorsque le besoin en briques est relativement urgente.

Tk
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FICHE TECHNIQUE N° 9 : QUALITES D'UN PrRuUDUIT 3IEN CUIT ¢

LA BRIGUE.

- 4u son clair on reconnait sa durété.
Si le son est scurd, le produit est
’ b
plus cassant, plus poreux, noins dur.

- Si le son laisse ‘éntendre une f8lure;
le produit f8lé devient un iléchet.

- Un bon produit ne 4oit pas aveir plus
de 20% de porosité. Pour le savoir, il
faut procéder ainsi :

a) peser 1l'objet cuit & ssc et noter
‘ son poids; _
b) tremper dans 1'eau penlant 24 heures;
c) sortir 1'chjet, l'essuyer et le peser
a4 nouveau;

d) la différence de poids indique son degré
de porositée.

Formule : pcids hunide - poids sec & 100 = % de perosité

poids sec

Note : Plus le produit est dense ou vitrifié, (moins de 5%),
plus il est dur, de son clair, moins d'eau il acceptera
: et difficilement le mortier tiendra.
. . Plus le produit est poreux, noins il est dur, donc
friable et cassant et 1'un sen sourd et plus il rccep-
tera d'eau et acceptera le wrtier si le produit n'est
pas 4éja cassé.
|
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FICHE TECHNI{UE N° 10 :

PRODUCTIVN ET MISE EN M.lCHE

Conflit entre le fabricant et 1l'acheteur!
Fabriquer et vendre des petites briques
ou bien acheter de grosses brijues de
qualité?

Chez le briqueti~, ~ la recherche d'argent qui vend Fe.phiides:.
a brigmes, c'est plus vite a fabriquer et ¢a exige noins ¢'argi-
ley wiime chez 1'acheteur e orique, il est plus éconorique de se
procurer uae grosse brique réme a4 un prix supérieur pour une quali-
té égale a la petite.

Si on calcule que pour un ndtre le rmur, il faut plus d¢ nortier
¢t plus de temps au nagon pour la pose de petites briques de
formes irréguliéres, l'acheteur avis® devrait cheoisir la nlus
grosse brique néme a un prix supérieur, considérant 1'écononie
en nmortier et en tenps du nagon.

Une drique -le qualité exige plus de temps et de scin, il cst
done normal que son prix de vente srit sup”~i=ure.

(& suivre e..)
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| RECOMMANDATIONS PRELIMINAIRES

- Considérant que l'action entreprise conjointement par
1'4CCT et Ministére de la Jeunesse et des Sports en 1982
et 198% avait pour objectifs de questionner puis de
prouver des (conomies & faire dans le domaine des brigues
et des tuiles artisaneles;

- Considérant que le choix du site argileux est d'une
essentielle importance;

- Considérant que le fonctionnement permanent d'un ccntre
de production est facteur :de préaticn et de stabilité
® de 1'emploij;

- Considérant les inconvénients d'une météorologie inprévi-

sibles;

- Considérant que le bois de feu est rare et qu'il est
gaspillé;

Nous recommeandonss

1. De diffuser les néthodes anéliorées, per l. radis, 1'écrit,
1'édition dc fiches techniques afin de faire moc¢ fier la
fagon artisanale traditionnelle de cuire au bois tous les
produits argileux. Excmple: la brique(productic « szison-

o nidre 1975, 11.000.000 donc consom-atrice de plt s do
' 11.000 stéres de bois vert pour Kigali, COOPIBO [Véne
triaestre 1975). '

2. Que la direction des progreammes spéciaux de dév« Loppenent

de 1'igence de Coopération Culturelle et Technicue ne

s'engage plus a financer des projets sans gtassurer clle-

néne et assurer 1l'expert contractant, qu'il sera appuyé

dans son trevail d'équipcuents adéguats pour réaliscr son

nandat, incluant une copic des engagements du Ministére

concerné envers 1'aCCT.

Notamment: - facilités de déplacements (gestion sar 1'expcrt
d'un véhicule)

- équipenents de bureaux(photocopieuss,
dactylograpiie).
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3. Qu'une unité pilote de nise en valeur des produits’
argileux soit créée, ayant comme principeles caracté- |
ristiques:

~ la production artisanale;

- le fonctionnemcnt permenent;

- la diversificetion des produits;

- le gisement argileux de bonne qualité
et de grande quantité;

- la structure cuorpérative.

- l'sutosuffisence en bois de feu.

Lp'taut sous la juridiction du service de 1l'encadrement
. du MIJEUNESPORTS dans son r8le d'aide en foramateur, en
assistance financiére ete, ... (voir annexe 2)

4. Qu'une étude de la situation actuelle des groupenents soit
soit reprise en référence du tableau présenté en
annexe 2 p. 2 provenant du fichier du Ministére de
la Jeunesse.

5. Que l'on propose sux artisans briguetiers et qu'on
les aide dans 1l'installation de fours fixes, et repre-
nant ainsi, avec les améliorations convenables le type
de construction fixe qui sert traditionnellement pour

les cuissons de tuiles artisaneles.
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M. NDINDILIYIMANA Augustin, Ministre

M. NTAMITONDERO Alphonse, Directeur Général
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M. KANYUNDO Grégoire, Directeur, C.F.J. Gaculiro
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M. Emile KALARTEGL
M. RUSLNGINWL Jean-Bosco

Société des Mines du Rwanda

M. Stass, Directeur Général Ldjoint
M. Poultier, Chef du laboratoire a Kabuye

Divers

M. BIZIMLNA Jean-Baptiste, Secrétaire Général hdjoint,
CROIX-ROUGE, KIGALI

Mme Franca Ramseyer, céramiste, Nyange, Kibuye

M. Michel Taymans, LIDR

M. Pierre de la Kethulle, MER.s, Kigali

M. MUNYANGERERO Victor, briquetterie privée, Kigali

M. Jean Marc Lewis, ingénieur forestier, SUCO, Ndize,
Gitarama

M. Sylvain Strafogel, Secréteire Général, issociation
Bois de feu, Marseille.

M. Mathieu Houbben, technicien, ~IDR, Kigali




ANNEXE N° I

RAPPORT QUALITATIF SUR LES SOND:LGES
DU MiRAIS DE GACULIRO EFFECTU: 8. PAR

. MIREN. ENTRE LE 12 ET LE 15 JUILLET
1983, POUR LE COMPTE DU MINISTERE DE
Li JEUNESSE ET DES SPORTS

. Julien Cloutier
} Céraniste canadien
' 4CCT



>Notes Générales et Bilan

L'opération du sondage a été réalisée entre le 12 et le
15 juillet 1983, sous la supervision de Rusanganwa Jean Bosco
du MIRENA.

Le soussigné a procédé a la fabrication 'échantillon
dans un loc+l du C.F.J. de Gaculiro et cuit & 750° et 110u°C,
(électricité), grice a la collaboration des responsables du
laboratoire de la fonderie SUMIRWA & Kabuye.

Toutes les argiles vnlides pour la brique n'ont subi
aucune déformation & 1100°C. La teneur en oxyde de fcr est
plutdt faible, ce qui en fait une argile réfractaire & une cuis-
son solide en bas de 10C0°C. '

La présence de couches importantes de linmon, de sadle et
de sol arable cachent une argile & brique généralenent c.nvena-—
ble mais dont 1'épaisseur de la couche utile est variable et
relativenent peu épaisse C,5 n A un naxinun de 2,5 n pour le
sondage N° 2.

L'eau du marsais nuira a4 1'extraction, néne en saison séche.

Les dix sondage effectués par IIREN. devraient &tre repris
en profondeur aux n° 2, 5, 7, 9, 10 et de nouveaux son-lages

Zevraient compléter la prospection du Narxis, orix¥t ptile
et ol APRT LT

P . g L
avail sur la pente en dircction du C.F.J. et des @cpagnons

-
Bidtisseurs avec une tariére en ordre.

Bilan : Une argile trop refractaifé pour le

| node traditionnel
de cuisson des briques.

- Gaculiro, soniage n° 1
3 échantillons

Le linon, sous un sol terreux,

est présent jusqu'a pras
de 2 i de profondeur, D'aprés co

sondage, une argile grisc

conporte bien a la cuisscn
ayant un retrait moycn de 94
2,0 n & 2,8 n. Porosité de 11

foncée avec présence de sable seo
de 110u° 3
v°C, 4 une profondeur de

4/
/. Couleur saumon pile.

Utilisation : Argi 3 i SU
¢! Argile a brique sur v,8 nm de profondeur pourra

donner un produit le qualité cuite autour <o 900°C.




Gaculiro, sondage n°® 2
4 échantillons

L'argile se prézente & 1 m, de couleur ncirfitre et
conpacte. Elle = .t grasse, se contractant au séchage le Poe
A 3 n, elle est grise avec présence <e sablee.
Les échantillons ont &té cuits a 1100° et 750°C.
L'oxyde de fer est présent & 1 m et dininue sa présence °n
profondeur.
. Retrait mioyen de 9% & 11%
| . couleur : sauron p8le & rouge.
A 75q@g le produit, l'argile cst encore imparfaitement cuite

Utilisation : argile & brique sur une profondecur de nlus
de 2,50 n devrait subir une cuisson & p:lus
de 9u0° C.

Gaculiro, sondage n° 3
3 échantillons

i
e

L*argile Sé'présente a G,5 m, de couleur ncirdtre et de bonne
| plasticité. Elle contracte & 7/ au séchage ct A 12=15/6 & 1Muu’Ce
. Les échantillons cuits a 1100° et 750° donnent une c .uleur
’ beige plle et reste encore poreux (164) a 1100°.
La présence du limon est possiblement en cause.

Utilisation : argile & brique sur une profondeur de orés
de 1 M, & cuire a plus de 9UL°C.

Gaculiro, scorlage n° 4
2 échantillons

Il s'agit de linmon-argileux noirftre.
Le sondage fut arrété a la profondeur de 1.10 donc iacc.plete.

Utilisation ¢ Nulle
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Gaculiro, sondage n® 5
1 échantillor.

L'argile - linon se prisente a 0,6 m de couleur
noirftres L'échantillon traité <onne un retrait de 84 a 1100°,
Sa plasticité est convenable.

Le sondage inconplet réalisé jusqu'a 1.30 n présente ur produit

trop sablonneux pour produire des essais d'argile.

Utilisation 3 possible pour la brique sur U,5 m,entre (,6
et 1.20 n de prcfendeur.

Gaculiro, sondage n° 6
4 échantillons

L'argile noirfitre se préscente a 1.1V m ayant unu
bonne plasticité, jusqu'a 1,75 n.
i 2 n se présente une argile trop linoneuses et sabloricuse.
Les échantillons cuits a 1.100° C de 1.10 n a 1.70 n sont
d'un rouge Pfle d'un retrait noyen de 10 % et d'une porusité
noyenne de 8 %e.
Utilisation : argile a brique utile d'une ccuche de 0,75 n de
profendeury a cuire a plus e 9UU°C pour un
bon produit.

Gaculirg son age n® 7
3 &chantillons

Sondage inconmplet.
Un seul échantillon a passé a travers les épreuves Juslabbratoire.
Argile - limon - sable noirfitre.

Mauvais comportenent quant a la percsité, la dureté, 1. retrait.

Utilisation ¢ nulle

Gaculiro, sonlage n° 8
2 échantillons
Sondage incunplet.
Une argile - linon noir8itre
Giserment resque pour de la brique e qualité.

Utilisation : peu recomnandable pour la brique.
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Gaculiro, sundage n9
. 4 échantillons

Un limon argileux est présent & J,65 n.

A 1,60, c'est de l'argile noirfitre ou gracduellenent
s'agglomdre de plus en plus de sable jusqu'a 2,2 m, profon-
deur de la sonde.

Les échantillons sont de couleur beige & 1100°C, d'un rotrait

de 8 et 7 4 et d'une porosité de 13 et 8.

Utilisation : Une nince couche d'environ 1 n
(entre 1.0 a 2.C n) est bonne pour la brique.

Gaculiro, sondage n° 10
2 échzntillons

Jusqu'd 1,5 nm les échantillcns sont 1ifficiles a traiter a
causc de la présence doninante de linoecn et de sable.

Les deux échantillons B et C & 1.95 et 2.25 n rélév. nt une
argile sablonneuse grise foncée.

A 1100° C, retrait de 8% porosité de 10 /.
couleur beige saunone.

Utilisation ¢ tel quel pour la brique sur approxina’ ivement
0,50 1 et & cuire & 1.ULU°C. entre 1.t et X3 L)
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EVALUATION DES RESERVES D!'ARGITE A GACULIRO,
Sondage effectué du 12 au 17 juillet 83

L'évaluation des réserves d'argile dans la vallée de GACULIRO s'est
faite selon la méthode des blocs géologiquesjc'est ainsi que sur base des
données d'amalyse physico-mécaniques de la matidre premilre,deux blocs &
réserves de catégorie différente ont été constitués,a savoir le blor. des
réserves certa:‘.nes(ca‘bégorie Cl),et 1le bloc des réserves probables

(catégorie C2).

Te bloc des réserves certaines (Cl) est limité sur som pourtour
par lege trous de progpection emcegi.urés comme productifs (Sl,S2,SS,S5,SG,SlO)
clest-d~dire ceux dont les échantillons analysés ont prouvé que la matieére
premidre était recommandable pour la brique de qualité.(cfr croquie d!évalun~
tion des réserves)

Les linites du bloc des réserves probables (02) sont obtcnues par inver—
polation des données dlannlyse entre les trous de prospection S/ .85,S5 S8 ct
et S6 ST ainsi que par exbtrapolation limitée hors des lignes de prospection
S2 S10 et 82 S1 S3(Cfr oroquis d'évoluntion des réserves).

Nous obtenons ainsi deux figures en forme de parallélograrme projettées
sur le plan horizontal & 1'aide desquelles nous évaluons le cuba~e des réserves
dlargile dans lo vnllée prospectée.

La foruule de caleul des réserves est la sulvonte:

V=SxM dons cette formule ¢ V = Volune du bloc des réscrves (MB)
Surface du Yloc des riserves (T'I2 )

= épaisseur noyenne lu bane (1)

]

v
S
i

f==
|

T 1042 5B 5416 +M1.0
6

= 0,842+4140,640, 7540, 5)M =0;94n
6 :

S=B x H sdons cette formulesS=surface

H=hauteur

So=B.H. = 1000 x 1000 = 10,0000

S02= S~So =27562, 5i°=10,0002=17562,, Bl




2o
2

Vo =86, = I = 10,000n" x 0,94n =9,400M

Vo2 =Sc2 xft =17562,5F = 0,54 = 16..75,75 10
Les réserves dlargiles certainecs sont donc évaludes & 9.400m;tanais que

celles probables & L6.408,7ED;.

Caleul du yolune dlune brigue |
Ia brique de qualite & produire :ur base de l'argile de Gaculiro sera de
forme ¢t de dinmensjon régulidresjcue derniéres seronmt:24 x 12 X 5.7e voluwe dlune

brique sera donc de 1728 cm? ou 0,00l728n?.

Calcul de la quantité de briques

Ayont le subage des réserves certodnes de la matiére preniere et le
volune dl'une brique,il est aisé de calculer 12 quantité de bric 'cs & produire
par la formule ci-nprés:

Q=Y Q = quant ité de brigues
" V = quontité dlorgile (M?)

volune d'une brique (M5)

n

Q= 1 brique x

9.4OOM3 . =5,439,809 brigues

0,001728M

Calcul de la durde de fonctionnerient du chantier.

— e Sy B G e e ey e o—

Sur le gisenent en quest‘on,des essais de production wmt ¢té effcitucrn
et 45,500 Briques omt ¢t¢ produites (nns une durcie d'un nois,
Sous 1'hypothése que cet.. production nensuelle sera lussnue
pendant toute l'année,la production wosale °x+-i:lle. sera de 546,000 vidgues.
 Ia durée de fonctiomneneut du chonticr est obtenue er divisant le
nonbre total de briques & produibe por la production onnuelle,l: durcCe serc

ainsi exprinée en amndes (D):

= 1 anaée x 5439809 brigques
546000 briques

= 9 an¢

Kignli,le 6 septenbre 1983
RUSAKNCANVA Jean Bosco
-
ce
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RAPPORT TECHNIQUE SUR :
LA MISSION EFFECTUEE AUPRES DS ATELIERS DE'# CORDONNERIE ET

MAROQUINERTE DE
KANAMA |

] RUKARA
TANNERIL )i KIZIGURO
L'ASSOCIATION DES CORDONNIERS
DE KIGALI "J.0.C." b

DU 20 &4U 31 AQUT - 1983,




INTRODUCTION

R o

- ~

\ -

S ~

avant d'abor&en,la lecturéN&e,ce rapport technique portant sur 1'étu-

de des possibilités de création -d'un atelier de maroquinerie et de
~aussure, rapport-portant sur les atlicrs visités de 1la période

“allant du 22 Lolit au 31 wofit 1983, il me semble important de souligner

que le temps matériel réservé aux ateliers visités s'est avéré treés
court.

Vu 1l'importance de cette étude et surtout
1'impact socio-économique quc ces ateliers exercent aupres des jeunes
des communes visitées, il aureit fallu programmer des visites de
trava.l beaucoup plus longues, visites au cours desquelles on aurait
appris aux jeunes quelques nousclles techniques de base dans le tra-
vail du cuir. Seuls les jeunes ¢ Kill.Mi ont pu bénéficier particl-
lenens de cette formation.

oY
Toutffﬁg <. compte tenu du temps ncus imparti,
v peusc avoir fait de mon mieux pour la réussite de cettc missiorn.

Dans ce rapport technique que je soumets 2
Vuuie appréciation, j'ai essayé de faire un constat des points néga-

terf=sg et des points positifs, tout en émettant également des sugges-

t. n3 et des propositions de solutions.

IoNNERIL Dii KIZIGURO

Dans une infrastructure construike pour cc genre
Je travail, la Tannerie avait été mise en place, aussi bien pour la
rartie natérielle que technique par des Péres nissionnaires Lispagnols

ar 1= Paroisse de KIZIGURO, en 1'occurcnce, le Pikd S..NTOS.

Cela se trouve que cette petite entreprise pour
son plein rendement de sa capacité devait avoir au moins un effectif
d'une vingtaine d'hommes. '

Actuellencnt, peut-8tre & cause d'un mangue
2lencadreent aussi bien humain cue technique, cette tanncrie
sravaille en ce moment avec quat—: ouvriers seulezent. Lo travail foit
dans cette tannerie, n'est q'un *ravail effectué dans une néthode
pure.c.t artisanale, travaillant 1u cuir de vache et de chevre
exclusive. .ent en tannage“-:;végéial. Cette tannerie sert des produits
¢ Je categorie, qui ne peuvent pas &tre bien vendu.

R J




Ces cuirs ainsi réalisés-nmontrent évidement beaucoup de défauts. Ils
ne peuvent &tre vendus rien qu'aux cordomniers du pays, ¢t encore

ce cuir vendu (cuir de vache) ne servirait uniquenent qu'é~la
fabrication de senelles. En plus, ce cuir n'a pas la qu:lité requise
pour la fébrioation\dos sacs ¢n maroquinerie.

\ESSAI U, _SOLUTION :

I1 y 2 s possibilités dc rémnédicr au pro-
blénmc de la rentabilité de 1l'entreprise ct. partant,de crdcr de
nouvcaw emplois pour les jeune:s si on améliore la prestotion du cuir
e la tannerie de KIZIGURO. u» cct effet, et compte tenu du fait que
les jaunes ne maltrisent pas encore le procédé du tannage végétal,

’ ‘ rotamment pour lc finissage, l'application des nourriturcs et des
¢olorants, il y a lieu de prendre trois jeunes en stage de perfoc-

i tionnement & la Tannerie de la SODEPLRAL; ou bien alors dans la :

| ~——"mesure du possible, organiser un encadrenent et une formation tcchni-
que intensive sur place pendant une période au moins de deux
scmaines.

31 (es mesures rapides ne sont pas prises,a
moycn terne, la Tamnerie de KIZIGURO fernera ses portes foute do
clients, et cela, en partie, & cause de la nauvaise prcstation ‘es
produits finis que sort cette tnnnerie.

VISITi AUX CORDONKIDRS Dis KIG,LI oNCADEBS PuR L., J.C.C.

. C'est pr.sque la conféddration dus cordon-
nicrs de KIGaLI. I1 y a environ une centaine de jeuncs qui travail-
lent, avec pas mal de réussite tachnique, surtout que les corden=—
niers ne disposent jusqu'a préc.nt, que d'un petit outiil ge peu
efficace. Ces jeunes sont humaincnent et matériellenent mointenus 2
bout de bras par le B.I.T.

D'apres les renseignements recucllis & la J,0.C. la confé'draticon

des cordonniers de -KIGuLI est en constante progrecssion.

D'apres la requéte des organisateurs et
cncadrenrs de ce projet, & court terme, ils auront bescin d'un
apport tcchpique, pour un perfectionnenent, afin que l:s jeunes
aicnt Une/ﬁaltrlsu technique de leurs production essentiellenent
vendu dans la ville de KIGALI.

Une collaboration beausoup plus étroite avec le Ministere de 1a
Jeunesse et des Sports seralt le bien venu, c'est d'ailleurs la
position des responsables (ﬂ F.0.0.

<2 i ut'l



e

"Un des problémes actuels, c'est que cer-
tains jeunes n'ont pas de carte de travail. idors ils nous discicnits

"pour un perfectionnement cu nétier oui ! Mais il nous faudrait
1l'autorisation de pouvoir faire le métier de cordonnicr". Cette

information a été prise aupres des responsables de la J.0.C.

ATELIEK Di  KuNiMi s

i 1l'initiative de Monsieur Jean Pierre
GODING, avec une grande participation de la Commume, qui a offert
les bAtiments; il y a Wi coopérative d'artisans, avec un effectifs
¢e 8 ouvriers qui travaillent & plein temps; Une affairc saine qui
fait son auto-gestion, visiblenent.et surcuent dispos< & faire un
'développement de travail plus r-ntable, et surtout a embsucher des
jeunes dans cette coopérative : DONC CRUALTIONS A'EMPLCISY. Quoi qu'il
nanque un* pp L. st il lage: de, bise gk dispobe péaoma¥he: sov. G4 actuel,
rclativement moderne. liais pour 1l'instant dans son état nctuel,
c'est un atelier opérationel. Laturellement il faudrait guelques
réamenagerients pour pouvoir aggrandir 1l'atelier.

En plus l'atelier de cuir de K. inwMu traiveil-
lc exclusivement sur la fabrication de chaussures et d: réparation
¢¢ chaussures.,

D'autre part pour la maroguinerie, il n' y =
aucune fabrication ni de (collection) MODELES; simplencnt quelques
ceintures et des petites Bourscs; enfin de la bricole. La concon-
tration est plutdt faite sur la confection de chaussurc, il n' y a
rien en naroguinerie.

En tant gque des ouvriers tres ceooporatifs,
attentifs au niveau du travail gu'ils font, ils sont aussi & la
recherche de base de perfectionnement. Ils sont consients du fait
que le travail du cuir ne s'improvise pas, nais s'apprcnl. Bn guise v 4
de conclusion, je pense personncllenent que la coopérative de
KuNiMa peut &tre un atelier pilote au niveau de la marcquineric.
apres deux jours passés dans lour atelier, & la confection de
quelques mod&les; rien que pour faire voir qu'il y avait moyen de
travailler des moddles de sacs, sans apport de fermeturc indtallique
inportées "a'EURCPE", ils ont y -»uvé non seulenent beaucoud
d'attention au travail, un gran!. vouloir de bien faire, rnis aussi
quelques dispositions au travail du cuir.

"Donc création d'atelier de maroguinerie et
création de nouveauws enplois pour les jeunes dc la Comnune",

adel el




LIBLIER DE RUK:aR4 @
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Référrnces faites aux différentc. visites
faites antéricurencnt, il y a licu d'affirmer que 1l'atelicr de RUL.Ru
cst certainement 1'un des plus gronds succes dc cette nmissicn, dans
la mesure ol cet atelier présent. plusicurs possibilités de dével p=-
penent. actucllement cet atelier sravaille presque exclusive.ient sur
la fabrication de la chaussure.

upres trois visites de l'atelicer ‘u cuir de
RUKuRia, 11 semble que cet atelicr & des dispositions cextaines de
développenent.

Dans le passé, il y avait unc . ibrique <o
ballen de foot-ball. Par nangue cortaincnent d'une naticze bicn appre-
priée & la confection de ballon, la fabrique nc fonctio: 1e plus.

‘ Mais aujourd'hui, j'affirme quc cette fabrl-
que peut revivre de ses cendres. Le Chef d'atelier et qu :lques
cuvriers naltrisent bien 1l'art de monter ces ballons, car sur nos
instructions, avec un cuir fait au tannagc au chrone, les juunes ont
nonté un ballon de foot-ball. Dans lc passé le cuir qui ita’t enmplo;
% faire des ballons, n'était pas 'm cuir fait pour fairec cc genre de
fabrication.

Pour ia fabrication des ballons -~ n'erplei.
janais un cuir tanné au végétal, ¢tant donné que le cuir ..u végéttl o
une grande capacité d'absorption dc 1l'eau. C'est un cuir vu nérchic &
la plaie, au soleil et plus principalenent au coup de pi:d. C'est

certainement l'une des raisons p-ur laguelle le ballon s ...fornait.
. Un cuir au tannage végétel se tre-..ille 1lue

principalerient pour lec noulage cn orthopédie; et dans ce <. 3 on treng.
le cuir dans l'eau, pour qu'il puisse prenire la forme c:sicde lors
du séchage.

SC..JTICN s

Pour 1o fabrication des ballons, c'est ure
chose faisable,nais avant tcute chose, il faut unc natic ;e bien
appropride &4 ce genre de fabrication. Cela coit &tre un :uir qui a ¢ .
tanné au chréine, (produits chiniguc), cuir -présentant un plus gr.ndc
résistance. Cormne un peu ceux que fabriquent le tanneri. de la S(i-
PuRiul de KIGnLI.

C'es” un cuir qui (oit &tre plus & asticue;
puis avoir une finission spécial: parfaite sur le c8te fleur du cuir
(dessus du ballon). kn plus il est couvert 4d'unc teintur. _paissc ot

spéciale susceptible d'accroitre 1l'impernéabilisation et l¢ renforcer
cn nére tenmps le cuir du ballca.
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Pcu de risque de déformetior per les coups de pied, gronds résistarnce
et inperndabilité 3 1a pluic. ¥ ur la couture du ballc:, :ssenblage
dcs divers pannaux, cele doit Etr: du fil nylon de gro sc¢ sceticn
relativenent avec un nartelag” d¢ couture intéricurc o - auEsi wie
fine couche de paraffine ou do RS

Comue ¢a on évite la péndtraticn de l'huniditéa & 1'in! Sricure on
ballon par les coutures. Ceo AL war conséquent augnente 1'iapern da-
biliid et la résistance & 1a p¢ ‘tration de l'eau. L= © eoupe dos
pammeaux de cuir doit se faire :ns 1le sens du cuir afia ' dvite-
une défornation lors du gonflag: de celui-ci. Dans un a» “ailr pruche,
pour 1'étude du cuir 3 enplcyer pour le rontage des ballon:, la
SCDEPAtLL est nieux placée et conpétante pour ce genre > travail,
d’autant plus qu'aprés un entretien avec e responsablce le la tan-
r.vic, ce dernier cst disposé & faire le necessaire pour la rdéuss=itc
de ce projet.

Toutefois, actuellciient, comrne 1. dit le
responsable de 1a tannerie, ils ont un probtléne de fourmiture su
sujet des produits de finissions. Meis cette difficultd serait cile
aussi applanie si on prenait contact avec dos naisons g éci-lisdus
dans la vente des preduits de traiternent du cuir.

Maintenant, noi je rs tiens & ve .r- entisre
disposition des mon retour en BURCPE, pour prendre tous 1:s rens:i-
gneients utiles et adresscs de fournisseurs de ces ProJd 4ts, airsi
que d'autres inforunations technicues susceptibles d'amdiior r la
prestation des Beollons fabriqués par les jevnes de LUKiy 4 ¢ 2
t'ail . eurs,
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CONCLUSICN
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1° Dans le cadre de 1'étude des possibilités de créa-
tion d'un atelier de naroquinerie et de cordonnerie, suite aux
visites faites aupres des ateliers de RUKuits et KiNaMe, tout laissc
croire qu'il y a des facteurs positifs qui nilitent en faveur dc 1a
création de tels ateliers.

Tcutefois, avant tout et pour tout, il faut unc
spécialisation de chacun de ces ateliers. Mnis & 1'hew - nctuelle,
compte tenu du fait quc les jeunes ne possddent pas enc > re une honnc
technique du travail du cuir, je crois que pour la créasion dc tels
ateliers, il faudra d'abord organiser une formation intinsive des
Jeunes artisants.

Pour cela, il faudrait recruter un horne de nmetier afin qu'il s'ecccupne
de 1l'encadrenent de ces Jeunes rondant une période allart 1o 2 3
nois. C'ost d'ailleurs 1'idde ac Monsieur KaBERA qui Propcze de reunir
tous les responsables de ces atcliers, dans un seul atelicr de frgon

a doter les Jeunes des fondanent-ux du netier du travail 'u cuir.

P

Cette fornation ‘e base consistersit notarment ¢

A. Bn la confection de patronage (moddle)
B. Choix du cuir

C. Choix d'une teinture appropride

D. La couture

E. Lc¢ nontage

F. La finission

Par ailleurs 1l'une des choses inportantes sur lequel il fauira
insister est la nise en valeur ¢u produit et surtout sa rrésentation
pour une vente plus facile.

by

Les jeunes devraicnt gussi &trec initié A 12 technigue
de la gestion de leur Stock ¢ Ils doivent savoir comnent 3o concerve :

Le cuir
Les pots de colle et de teintures etc veveo...
La bijouterie et autres accessoirs intervenant dans le travail du
cuir,
En outre, étant donnaé que 1'artisanat est 1'un des
tissus du développenent, il faut 1. vulgariser afin qu'il prenne 1a
place qu'il mérite dans le développerient socilo-économique u pays.

oiad flarofe
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2. Pour une vulgsrisation de l'artisanat

Je propose une vulgarisation de 1'artisanat de fagon & ce que des
objets artisanaux des jeunes soicnt vondus soib sur les rorchés
locaux, soit dans les boutiques et méiie & 1'adroport de KIGuLI.
Cctte dernmiére localité mérite d'aillcurs une attenticn particulicre
cnr dans 1'adrogare de KilNUMBE, ol on ne vend que des cigarettes et
des boissons alcoolisbes, un stand d'exposition des obists artisa-
naux des jeunes cCevrait 8tre andénagé tant dans le hall 1'enbarques-
nent que dans la salle d‘'attente. ‘ '

Par ailleurs, il faut pouvoir anener le¢ iwandais &
connaitre et & apprécier 1l'objet artisanal de type utilitaire, tel
que les vases & fleur (poterie), les tables et buffets sculptés

. (sculpture) et bien d'autres objets destinés & la décorition d'une
naison : tableau en artisanat bananier, en cuir, ou uns tepisserie
en soie. En artisanat utilitaire, il faut que les Rwand. is prennent
conscience que l'article artisanal est peut &tre plus cler que celui
incustriel nmais que la qualité est nanifestement supéricure.

En outre, il faudrait aussi arriver & intercsser le
Rwandais noyen & consoiumer la production artisanale de type utili-
taire. T

ainsi, 1l'artisannt ne sera plus 1l'apanage de 1'élite,
de la bourgeoisie locale ou du touriste en nal d'exotisne, nais aussi
un objet de prédilection pour tout Rwandais moyen.

. Pour clore ce rapport, jec pense avoir fait, bridve-
nent peut-8tre, le tour d"horizon-&ewtous,los_probléme:techniques
1liés & la crdéation des ateliers de naroquinerie et de coordonnerie,a
l'instar de ceux déjh existant dans ce doncine.

Pour Ce plus amples renseignenents ou pour des éventuel-
les nises au points, je me nets entidrenent & 1la disposition cu
Ministre de la Jeunesse et des Sports.

Fait & KIGALI le, 2 septembre 83.

DRISS. Jzan-Rierrg.-




Note & l1'attention ‘u Ministre

Concerne : Rapport de nission effectude en Cornune KalNuMhi -Préfce-
ture GISLNYI du 25 au 29 Juillet 1983 en vi: d'étudier
avec les autorités locales, comnent souteni: les ateliers
de coordonnerie et de maroquinerie de la Co rnune KaNiMa.

Dans le cadre de la coopération technique ertrec le Ministire
de la Jvunesse et des Sports el 1l'apencs ce Coopératior Culturelle ct
Techrique, un technicien-consu. ~nt en .aroquinerie sera nis a la
disposition du Ministére de la Jeunesse ¢t des Sports 2 compter du
2C aolt jusqu'au 9 Septembre 1983,

i cet effet, en vue d& collecter le plus d'information Hossible
¢1iprés des ateliers déjd existant en ce lomaine, j'ai ¢+té dépéché en
Comnune KaNAiM:. dans le souci de préparer le terrain & e technicien
qui aidera le MIJLUNESPCRTS & ncecttre sur pied, des ateliers pilctes
en coordonnerie et en maroquinerie & 1l'irstar des atel:crs ddéja
existant & KuNiMi (la KIaKA) & KIZIGURU, Comnmune MURALM I ou & RU3CN.
(chez BIBIANE) en Cormune NY.MYUMBi.
Cette nission s'inscrivait donc dans le codre de 1'étw 2 des possibi-
1lités de création d'emploi ; our le: jeune:: par les bia's de la pro 0-
tion des metiers (autre que l'agriculture, et des arti: annts de
procuction.

C'est d'ailleurs, dans ce souci qu'au cours 12 cette
nission, 2 deni journdes ont &té consacrées & 1l'ouvroi: l'art de
NYUNDU et que partout, un échange de point de vue a eu lieu entre 3

- Soeur Cathérine, Kesponsable de 1l'atelier Jes jeuncs
filles de NYUNDO,

- Monsieur Jean Piexre Godding, Conseiller ruprcs de la
Préfecture de GISL.YI, et 1l'un des pronoter 7s et
principal aninateur de la Klanili.

- Monsieur BABUNANGLND. Jean Boico, Bourgnecire de la

Connune KuNaMi, .
R

. travers cette discussion informelle, tous les protog mistes ont
été tous d'accord sur le fait suivant

"L:, recherche ou la création d'enploi pour .es jeunes
¢ doit &tre la priorité absolue de tous les ;rogrannes
congus en faveur de la jeunesse',
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Toutefois, & partir de ce constat, un probléme de fond, et auquei
on doit trouver une solution, si partielle soit-elle, se pose :

"Quel emploi, pour quelle jeunesse" ?

En commune KANAMa, les autorités locales ont partiellement trouvé
une réponse 4 cette problématique de l'emploi en mettunt sur pied
une structure précoopérative de production artisanale dénommée la
"KIAKA", -

I, Vigsite a la KIAKA4

La KIAKA (Koperative ihuza Abanyabukolikoli ba KuN. MA) est une
coopérative de production artisanale, comprenant 4 types d'ac-
tivité

La maroquinerie et la coordonnerie (-le t-avail du cuir)

La sculpture et le travail sur bois
L'atelier bananier (MACRAME)
La boulangerie et patisserie (pour fille)

Ce centre de production artisanale (KIAKi) au moment du démarre se

a regu les subventions d'un or unisme Caritatif Belge, 1'OXFAM.
Cette aide a été consacrée & l'achat du matérisel technique et didac--
tique de base nécessaire pour lancer les activités des différents

ateliers.

Pour les ateliers "Bananier et Maroquinerie", les jeunes
ont d'abord regu une formation intensive de base auprés des autres
ateliers déja existant dans le pays. A titre d'exemple pour le “ra-
vail de la fibre de banane et de 1'IBIRERE, 3 jeunes oat été envoyés
& MURUNDA4 pendant trois semaines. aprés la formation, ils ont arpris
aux autres les différentes techniques du traitement de la fibre de
bananier, .ctuellement, tous les jeunes s'occupant de 1l'atelier
bananier maitrisent bien cette technique.

Ils produisent entre autres

- Des sets de table

- Des sous verres

- Des sous plats

- Des panneaux a document

- Des paniers

~ Des valises etc oo
En 1980 ils ont réalisé un chif:re d'affaire de 534.307 F. En fin
1982, leur chiffre d'affaire attcignait 740.000 F. Cet atelier DLana-
nier utilise actuellement 30 jeunes.

L'itelier de bois

L'atelier de bois quant & lui occupe 5 jeunes.

I1 a dénmarré ses activités en 1980, aprés la formation de 2 jeunes
a 1'école d'art de NYUNDO. Ces deux jeunes ont & leur tour formé
leurs
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spprentis. suparavent, les jeunes faisaient de la sculpture chez-cux,
leurs productions consistaient essenticllenent et toblesu.

actuellenent, le type de production a été rdéorienté. On cherche & passcr
de1a sculpture sur bois & l'exécution des objets de type utilitairc ddco-
~ Des saladieres

rés, notarment
~ Jos plateaux sculptés
- Des vacs a couvert
- Des tables sculptés.

Toutefois, il y a lieu de faire renarquer que l'atelier -culpture ne
fonctionne pas encore sous forme de grouperent socio-éco o~nique,dans

la mesure ou les apprentis ne sont pas encore associds a'x fcux
responsables qui ont regu la formation & 1'école d'art di¢ NYUNuLu. BEn
plus, la repartition des revenus est encore inégalenent ¢ istribudc

entre les responsables et leurs apprentis. Un espere que cct aspect du
preblere "Patron-ouvrier" sera regldé au nonent ou les apprentis auraient
naltrise la technique du travail sur bois et que, partant, l'atelier
gsculpture fonctionnera lui-asussi sous forme d'association.

Atelier du Cuir : Meroquinerie et coordonne::ie.

Cct atelier qui faisait 1l'objet d¢ ma mission, occupe actuellerment 5
jeunes. Il est organisé comne suit
- Les jeunes gerent eux-nénme leur production.
avant e lancer les différents activitds de production, er. Janvier 1979,
les prdhoteurs de la KIiKu cont d'abord envoyé en formation & GISuliYI
(auprés de 1l'atelier de BIBIiNE) quelques jeunes qui, pencant 4 ucis,
ont &té initids au travail du cuir, pendant cette pdériode, les jeunes
ont appris & confectionner les sacs de voyage, les sacs i mein, les
ceintures etc ... Lunsuite, pour compléter leur formation, un apprentis-
sage intensif a ¢té prograrmné sur place en février 1981, et un spéciali-
ste venu de BELGIQUE, (& Eupen) & initié les jeunes & la fabrication
des articles ci-aprés

- Sondales

- Porte-clé

- Porte~feuille

- B¢ de voyage

- Scc 2 nain

- Sobots pour danc

- Da2s ceintures

- Des sacoches

- Des tapis en pe~u de chdvre

BEn plus l'atelier coordonnerie fabrique et répare des souliers.

P
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) & B

Pour son bon fonctionnement "l'atelier naroquinerie et coordonnerie'a
recu (aide) 1'équipement technique suivant :

- 3 zachines & coudre (le cuir)

- une presse

~ une nachine & couper le cuir

- une presse-bouton

Probleémes spécifiques 1 ces différents ateliers
perspectives d'avenir

Tous ces différents ateliers de 1- KIAKn, en 1l'occurence 1l'cotelier
naroquinnerie et coordonnerie, éprouvent chacun en ce qui lc¢ concerne,
les probleémes lidés essentiellement aux aspects suivants:

‘ ~ 1) Un marché étroit et fort limitd
Une seule catégorie sociale & savoir 1a bourgeoisie locale ou les
expatridés qui visitent la KILKi.

2) Un autre probldme, et non des noindres, est 1ié & 1'insuffisance
de la matidre prenidre et surtout aux nanques de procuit de base
nécessaire pour le finissage de leurs articles

-~ les teintures

- les colorants

- les boucles

= Jaw £1l8 ete ...

Stagissant des perspectives d'avenir, tous les ateliers s'appliquent 2
l'anélioration de 1'équipement technique et surtout & la ¢ iversifica-
' tion de la production.

Guy KaBLRL
le 22/08/1983.
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